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前言

《金工实践教程》是一门综合性和实践性很强的技术基础课。
随着我国教学改革的发展和深入，对它的要求也越来越高。
我们在认真总结多年来的教学改革经验的基础上，根据教育部机械基础课程教学指导分委员会金工课
程教学指导小组制订的《普通高等学校工程材料及机械制造基础系列课程教学基本要求》的精神，考
虑到多数院校现有的实习基地条件，以及结合我国工业发展现状和当前高校教改的实际情况，编写了
本教材。
非机械类专业由于数量多、差异大，因而该教材在内容上既有一定的覆盖面，能满足金工实习课的基
本要求，又尽可能突出重点，做到主次分明，既介绍工程材料和机械制造的基本知识，又适当兼顾本
学科的基本理论和最新发展方向，使学生了解机械制造的一般过程，熟悉典型零件的常用加工方法及
其所用加工设备的工作原理，了解现代制造技术在机械制造中的应用，在主要工种上具有独立完成简
单零件加工制造的动手能力，对简单零件具有初步选择加工方法和进行工艺分析的能力，不仅注重学
生获取知识和分析问题能力的培养，而且体现对学生工程素质和创新思维能力的培养。
书中采用法定计量单位；名词术语和工艺数据尽量采用最新标准。
本书由吉林化工学院林琨智、孙东主编，各章编写分工如下：第1章、第9章由刘金义编写；第2章由徐
学编写；第3章、第4章由祝明威编写；第5章、第6章由孙东编写；第7章、第8章、第10章由接勐编写
；第11章、第12章由林琨智编写。
本书在编写过程中得到了吉林化工学院邵泽波教授、陈庆教授、邢万坤教授和北华大学耿德旭教授、
张志义教授的热情帮助，在此表示衷心的感谢。
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内容概要

　　《金工实践教程》是根据教育部机械基础课程教学指导分委员会金工课程教学指导小组2008年8月
制订的《普通高等学校工程材料及机械制造基础系列课程教学基本要求》（非机械类）编写的，内容
包括金属材料及钢的热处理、铸造、锻压、焊接、切削加工基础知识、车工、铣工、刨工、磨削、钳
工、数控加工技术和特种加工等，各章后均有复习思考题。
 　　《金工实践教程》可作为高等工科学校本科非机械类专业的金工实习教材，也可作为广播电视大
学、职工大学、高职及专科学校进行金工实习或金属工艺学教学的参考书。
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．1 概述5．2 零件的技术要求5．3 刀具材料和量具5．4 切削加工技术的新发展5．5 安全技术复习思考
题6 车工6．1 概述6．2 车床6．3 车刀6．4 车床附件和工件安装6．5 车削的基本知识6．6 典型零件车
削工艺简介6．7 其他类型车床复习思考题7 铣工7．1 概述7．2 铣床7．3 铣削运动和铣削用量7．4 铣刀
及其安装7．5 铣床的附件及工件的安装7．6 铣削工作7．7 插齿和滚齿加工复习思考题8 刨工8．1 概
述8．2 牛头刨床8．3 刨削运动和刨削用量8．4 刨刀及其安装8．5 工件的安装8．6 刨削工作8．7 刨削
类机床复习思考题9 磨削9．1 概述9．2 磨床9．3 砂轮9．4 磨削工艺复习思考题10 钳工10．1 概述10．2
划线10．3 錾削10．4 锯削10．5 锉削10．6 钻孔、扩孔、铰孔和锪孔10．7 攻螺纹与套螺纹10．8 刮
削10．9 装配10．10 安全技术复习思考题11 数控加工技术11．1 概述11．2 数控车床11．3 数控铣床11
．4 加工中心简介复习思考题12 特种加工12．1 概述12．2 电火花成形与穿孔加工12．3 线切割加工12
．4 超声波加工12．5 激光加工复习思考题参考文献
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章节摘录

插图：1金属材料及钢的热处理1.1概述在已发现的86种金属元素中，人们习惯地把铁、铬、锰及其合
金称为黑色金属。
其余金属称为有色金属。
由于金属材料具有良好的力学性能、物理性能、化学性能及工艺性能，可采用比较简便和经济的工艺
方法制成零件，因此金属材料是目前应用最广泛的材料。
材料的用途取决于其性能，而性能又是由内部组织结构所决定的。
不同成分的材料具有不同的内部组织，其性能也不同。
同一种材料在加工中受到各种热过程或机械过程的作用，内部组织也会发生变化。
这种变化有时使材料取得所需要的性能，发掘出材料的潜能，有时会造成不利于后续加工或最终使用
的性能，需要加以改善和纠正。
材料加工除成形目的外，还有满足使用性能的要求。
热处理就是一种穿插于加工过程中专门调整材料性能的工艺。
它是在固态下对金属材料进行不同的加热、保温和冷却，使其内部组织发生不同变化后获得所需的力
学性能和工艺性能。
在机械制造业中，钢铁是主要结构材料。
钢铁也称Fe-Fe3C合金材料。
含碳量小于2.11％的Fe-Fe3C合金划定为钢，含碳量大于2.11％的Fe-Fe3C合金划定为铸铁。
钢铁以外的金属材料称为有色金属及其合金。
采用一定的方法可观察到金属材料内部组织的构成形态、尺寸大小及分布。
碳钢的成分、组织、性能间的关系如图1-1所示。
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编辑推荐

《金工实践教程》为高等学校教材之一。
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