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前言

　　在传统机械行业的基础上，伴随着微电子技术、计算机技术、自动控制技术、信息处理技术、检
测技术等相关技术的迅猛发展及相互渗透，便自然而然地产生了机械与电子紧密结合的技术——机械
电子工程技术，也称为机电一体化技术。
而这一技术在机械加工领域的典型应用便是数控技术。
　　数控技术已经不再是新生事物，它已成为现代制造技术的重要基础技术之一，广泛应用到了产品
制造领域，显示了其在国家基础工业现代化中的战略性作用，并已成为传统机械制造工业提升改造和
实现自动化、柔性化、集成化生产的重要手段和标志。
数控技术及数控机床的广泛应用，给机械制造业的产业结构、产品种类和档次以及生产方式带来了革
命性的变化。
掌握现代数控技术知识是现代机电类、数控类、自动控制类专业学生必不可少的，而掌握数控机床的
原理及应用知识显得尤为重要。
　　近年来，职业教育犹如一股强劲的东风，已经吹遍我国大江南北，高等职业教育作为我国高等教
育战线上的一道奇葩，已经越来越彰显其魅力和不可忽略的作用，也越来越受到社会的重视和认可。
近年来，国家对职业教育越来越重视，提出了建设百所国家示范性高职高专院校的计划，而在这些示
范性院校重点建设的示范性专业中，数控技术及应用专业可谓独树一帜，而数控原理与数控机床（有
些院校的专业教学计划中叫数控技术及应用）作为专业主干课程或核心课程，就要能适应示范性建设
的需要，能满足示范性建设对人才培养的要求。
本书正是在这样的背景下编写而成的。
　　本书根据示范性院校人才培养目标及规格的要求编写，结合国内外数控技术及数控机床的应用情
况，针对普通高等职业院校机电类、数控类、自动控制类专业学生的特点，突出数控技术原理性和数
控机床的实用性，力求做到理论与实践的最佳结合。
　　本书由蒙斌任主编并负责统稿和定稿，胡宗政任副主编，参加编写工作的还有巨江澜、李腾忠、
李祥。
第1、2、3章及7?1由兰州石化职业技术学院蒙斌编写，第4章由兰州职业技术学院李祥编写，第5章由
兰州职业技术学院胡宗政编写，第6、8章由甘肃畜牧职业技术学院巨江澜编写，第7章的7?2、7?3由昆
明冶金高等专科学校李腾忠编写。
　　本书在编写过程中，得到赵忠宪、胡相斌、汪红的大力支持和帮助，在此表示衷心感谢。
　　由于时间仓促和编者水平有限，书中疏漏和欠妥之处在所难免，恳请读者不吝指教，以便进一步
改进。
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内容概要

　　《数控原理与数控机床》共有八章。
第一章简要介绍数控机床的基本知识，第二章详细介绍数控加工的工艺与编程，第三章详细介绍计算
机数控系统，第四章介绍数控机床的位置检测装置，第五章介绍数控机床进给运动的控制，第六章介
绍数控机床主轴驱动及控制，第七章介绍数控机床的机械结构，第八章介绍数控机床的使用与维修。
《数控原理与数控机床》可作为高职高专、成人高校机电类、数控类、自动控制类专业学生的教材和
参考书，也可作为各种数控职业培训的培训教材和从事数控技术科研和工程技术人员的参考用书。
　　《数控原理与数控机床》的电子课件可在化学工业出版社的官方网站上下载。
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章节摘录

　　第1章 数控机床的基本知识　　【知识提要】本章主要介绍数控技术及数控机床的产生与发展、
数控技术及数控机床的概念；数控机床的组成与工作原理；数控机床的分类；数控机床的特点及应用
范围；数控技术及数控机床的发展趋势等内容。
　　【学习目标】通过本章内容的学习，学习者应对数控技术及数控机床的基本概念有全面掌握，对
数控机床的基本结构有初步认识，对工作原理有初步掌握，对数控技术及数控机床的发展有基本了解
。
　　1.1　数控机床的产生与发展　　1.1.1　数控机床的产生　　随着科学技术和社会生产的不断发展
，机械产品日趋精密、复杂，改型也日益频繁，对机械产品的质量和生产率提出了越来越高的要求，
从而对机床的性能、精度及自动化程度提出了越来越高的要求。
机械加工工艺过程的自动化是实现上述要求的最重要措施之一，不仅能提高产品质量和生产率，降低
生产成本，还能改善工人的劳动条件。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<数控原理与数控机床>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


