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内容概要

本书从高分子物理和高分子化学原理入手，对高分子材料成型加工工艺和原理进行阐述，论述了高分
子材料的各种形态结构和相态在成型过程中的演变及对聚合物制品性能的影响，并对现在生产实践中
存在的成型加工工艺过程作了介绍，使读者能够更多地从原理和基本科学问题上认识理解加工过程。
本书是高分子材料与工程、高分子材料加工工程、塑料机械与模具、橡胶工程专业的教材，也可作为
材料工程、轻化工工程、化学工程以及应用化学等专业的教材或参考书，同时也可作为相关工程技术
人员的参考书。
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章节摘录

　　第1章 聚合物成型加工概论 　　1.1 聚合物材料发展过程与现状　　材料是人类赖以生存和发展的
物质基础，以及科学与工业技术发展的基础，是人类社会进步的里程碑。
新材料的出现，能为社会文明带来巨大的变化，给新技术的发展带来划时代的突破。
材料已成为当代科学技术的三大支柱之一。
作为四大材料之一的聚合物材料具有许多优良性能，适合现代化生产，经济效益显著，且不受地域、
气候的限制，因而聚合物材料工业取得了突飞猛进的发展。
如今聚合物材料已经不再是传统材料的代用品，而是与金属、水泥、木材并驾齐驱，在国民经济和国
防建设中的扮演着重要的作用。
 　　人类直接利用天然聚合物材料，可以追溯到远古时期。
当时，人们利用纤维素造纸，利用蛋白质练丝和鞣革，利用生漆作涂料和利用动物胶制作墨的黏合剂
等都是最早利用聚合物材料最好的例证。
1838年A.Parker制备出了第一种人造塑料一一硝酸纤维素，并在1862年伦敦的国际展览会上展出，这是
人类开始使用天然聚合物材料的标志。
但是，人类开发使用人工合成聚合物材料则是20世纪才开始的，酚醛树脂是人类真正从小分子出发合
成出的高分子化材料（1907年），也是人类最早使用的合成聚合物。
1920年德国人Staudinger在论聚合中提出了“长链大分子”概念，指出一些含有某些官能团的有机物可
以通过官能团间的反应而形成聚合物。
对19世纪的大多数研究学者而言，分子量超过10000g/mol的物质似乎是难以置信的，他们认为这类物
质应该是由小分子稳定悬浮液构成的胶体系统。
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