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前言

　　模具是一切工业之母，模具设计与制造专业的人才已经成为社会紧缺人才。
随着模具科技含量的不断提高，出口量增大，对模具人才的需求不断增大。
为了顺应模具市场的要求，必须提高模具设计与制造的水平。
要解决这一问题，模具技能型人才的培训是关键。
《模具识图实训教程》、《塑料注塑模具设计与制造实训教程》、《冲压模具设计与制造实训教程》
、《模具钳工实训教程》等系列图书就是为适应这一需要而编写的。
　　本书是《模具钳工实训教程》，书中内容以企业模具制造过程中所需要的钳工技术为依据，从模
板类零件、型芯及镶件类零件、圆杆类零件钳加工的角度详细介绍了划线、錾削、锯削、锉削、刮研
、孔加工、攻螺纹及套螺纹等钳工基本技能的训练方法与具体步骤，并介绍了各类模具零件的检测方
法及模具装配技术。
全书主要特点如下：　　1?结合德国双元制的教学理念，采用任务驱动的方式，以“制件-制件”的编
写思路，从模具的典型实例来渗透模具的理论知识。
　　2?以模具企业岗位技能要求为本位，以模具专业课程所需的知识和技能为出发点，进一步整合模
具专业相关技术知识，突出理论与实践相结合的特点。
　　3?模具一线教师与企业一线工程师共同协作编写，图例源于模具企业生产实际，与模具专业培养
目标相结合，以达到图书实用性的需求。
　　4?书中实例丰富，插图清晰，文字精炼。
为了帮助读者消化和巩固所学知识，在每个实训任务之后，均有与该任务衔接紧密的思考练习题和实
际操作考核题，可作为模具专业教学改革的教材，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考。
　　本书由秦涵编著，张景黎统稿。
　　由于编者的水平有限，书中难免存在不足之处，敬请读者指正。
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内容概要

　　根据模具专业教学改革的需要，采用任务模块化方式，以“制件-制件”的编写思路，从模具的典
型实例来渗透模具的理论知识。
以模具企业岗位技能要求为本位，体现模具行业科技发展水平，培养读者综合运用各种知识和技能解
决实际问题的能力。
从模板类零件、型芯及镶件类零件、圆杆类零件钳工的角度详细介绍了划线、錾削、攻螺纹等钳工基
本技能的训练方法与具体步骤，并介绍了各类模具零件的检测方法及模具装配技术。
模具一线教师与企业一线工程师共同协作编写，内容实用，通俗易懂。
《模具钳工实训教程》可作为模具专业教学改革的教材，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员
参考。
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章节摘录

　　砂轮机由电动机、砂轮机座、托架和防护罩等部分组成，如图-3所示，主要用于磨削各种刀具、
钻头或刮刀、样冲、划针等。
　　使用砂轮机时，应注意以下问题：　　①在使用前，应首先检查砂轮机防护罩是否钉问题及砂轮
是否有裂纹，发现问题应停止使用。
　　②砂轮机启动后，应在砂轮转速平稳后再开始磨削。
若发现砂轮跳动明显，应及时停机并修整砂轮。
　　③砂轮机的搁架与砂轮问的距离应小于3mm，以防卡住磨削件。
在磨削过程中，操作者应站在砂轮的侧面或斜侧面，以防发生危险。
　　④严禁两人同时使用一台砂轮机进行磨削。
　　⑤使用砂轮不能片力过猛，工件的磨削量不得过大，以防砂轮破裂飞出。
　　⑥禁止使用砂轮侧面进行磨削，严禁用于触及砂轮。
　　⑦砂轮机停止使用后，要立即关上电源。
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