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前言

本书是以《中华人民共和国国家职业标准实施手册》和《车工》国家职业标准中初、中、高级车工对
识图技能的不同要求为依据，针对我国目前车工职业技能的培训和鉴定而编写的一本实用培训教材，
从介绍机械制图国家标准的一般规定入手，介绍了立体的投影、图样的画法、图样的标注等机械制图
基础知识，然后按初级车工识图技能、中级车工识图技能、高级车工识图技能三个部分详细介绍了零
件工作图、加工工序图的识读和绘制方法，并以车床主要结构为例介绍了装配图的识读方法。
本书以机械加工行业中一名车工在不同阶段所必须具有的识读机械图的能力，所需要逐步掌握的各种
机械制图、画法几何等知识为主线，由浅入深，先易后难，以实用为原则，并以最新的机械制图国家
标准为编写指导。
本书由张应龙担任主编并负责统稿工作，顾佩兰高级工程师、张松生技师、冯伟玲技师参加了有关章
节的编写工作，全书由江苏大学王维新高级工程师担任主审。
江苏大学李金伴教授、葛福才高级工程师、常本权技师、倪敏祥技师给予了精心的指导和热情的帮助
，提出了许多宝贵的意见，此外还参阅了相关文献资料，在此一并表示衷心的感谢。
由于编写时间比较仓促，书中难免存在不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《看图学艺：车工识图》由浅入深，从易到难地介绍了车工识读机械工程图的方法和技巧。
在制图国家标准、立体投影、图样画法和标注等基础上，根据初级、中级、高级的不同要求讲解了零
件工作图、加工工序图等的识读和绘制。
 　　《看图学艺：车工识图》可供机械加工技术工人学习使用，也可供相关院校教学参考。
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书籍目录

第1部分 车工识图基本知识第1章 机械制图国家标准的一般规定1.1 图纸幅面和图框1.1.1 图纸幅面1.1.2 
图纸比例1.1.3 图框1.2 标题栏1.2.1 标题栏格式1.2.2 标题栏的填写1.3 明细栏1.3.1 明细栏的画法1.3.2 明细
栏的填写1.4 字体1.4.1 字号1.4.2 汉字的书写要求1.5 图线及其画法1.5.1 线型1.5.2 图线的尺寸1.5.3 线型在
计算机中的分层标识及颜色第2章 立体的投影2.1 投影法2.1.1 中心投影法2.1.2 平行投影法2.2 物体的三
视图2.2.1 三视图的形成2.2.2 三视图的投影规律2.2.3 视图中线条的空间意义2.3 第三角画法2.3.1 第三角
画法视图的形成2.3.2 第三角画法与第一角画法的比较2.3.3 第三角画法的标志2.4 直线的投影2.4.1 直线
对于一个投影面的投影2.4.2 直线在三投影面体系中的投影2.5 平面的投影2.5.1 平面对一个投影面的投
影2.5.2 平面在三投影面体系中的投影2.6 基本体的投影2.6.1 平面立体的投影2.6.2 曲面立体的投影2.7 组
合体的投影2.7.1 截切体的投影2.7.2 相贯体的投影2.7.3 综合式组合体的投影第3章 图样的画法3.1 视
图3.1.1 基本视图3.1.2 向视图3.1.3 局部视图3.1.4 斜视图3.2 剖视图3.2.1 剖视图的基本概念3.2.2 剖视图的
画法3.2.3 剖视图的标注3.2.4 剖视图的种类3.2.5 剖切面3.3 断面图3.3.1 断面图的概念及种类3.3.2 断面图
的画法与标注3.4 局部放大图与其他规定、简化画法3.4.1 局部放大图3.4.2 规定画法3.4.3 简化画法第4章 
图纸的标注4.1 尺寸标注4.1.1 尺寸标注的基本规则4.1.2 尺寸界线、尺寸线和尺寸数字4.2 公差与配
合4.2.1 互换性4.2.2 公差4.2.3 配合4.2.4 公差在图样中的标注4.2.5 配合在图样中的标注4.3 形位公差4.3.1 
基本概念4.3.2 形位公差分类和符号4.3.3 形位公差代号4.3.4 形位公差的标注方法4.3.5 形位公差的其他符
号和公差原则4.4 表面粗糙度4.4.1 表面粗糙度的概念4.4.2 表面粗糙度的符号4.4.3 表面粗糙度的标
注4.4.4 表面光洁度4.5 焊接符号4.5.1 焊缝的表示方法4.5.2 焊缝符号4.5.3 焊接符号的标注第2部分 初级车
工识图技能第5章 如何识读零件工作图5.1 零件图的作用和内容5.1.1 零件图的作用5.1.2 零件图的内容5.2
常用零件材料5.2.1 金属材料的分类及钢的热处理5.2.2 常用钢的牌号及用途5.2.3 铸铁的牌号及用途5.2.4 
有色金属及其合金5.2.5 常用工程塑料5.3 中心孔5.3.1 中心孔的形式5.3.2 标准中心孔的符号与标注5.4 螺
纹及螺纹紧固件5.4.1 螺纹的形成和加工方法5.4.2 螺纹要素5.4.3 螺纹的结构5.4.4 螺纹的规定画法5.4.5 螺
纹的分类和标记5.4.6 螺纹紧固件的标记及其画法5.5 键与键槽5.5.1 常用键连接5.5.2 键槽的画法5.6 斜度
及锥度5.6.1 斜度5.6.2 锥度5.7 倒角、退刀槽及砂轮越程槽5.7.1 倒角的标注5.7.2 退刀槽和砂轮越程槽5.8 
零件图中的技术要求5.9 典型零件图例分析5.9.1 识读零件图的基本步骤5.9.2 轴、套类零件的识读5.9.3 
轮盘类零件的识读5.9.4 车刀结构图的识读5.9.5 标准麻花钻头结构图的识读第6章 如何识读加工工序
图6.1 定位与夹紧符号6.1.1 定位支承符号6.1.2 辅助支承符号6.1.3 夹紧符号6.1.4 常用装置符号6.1.5 各类
符号画法6.1.6 各种符号应用标注示例6.2 典型车削加工工序图分析6.2.1 零件机械加工工艺规程6.2.2 典
型车削零件工序图第3部分中级车工识图技能第7章 零件工作图的识读与绘制7.1 零件表达方案的选
择7.1.1 主视图的选择7.1.2 其他视图及表达方法的选择7.2 零件图中尺寸的合理标注7.2.1 尺寸基准及其
选择7.2.2 尺寸标注的一般原则第8章 识读车床简单机构装配图第4部分 高级车工识图技能第9章 零件工
作图和加工工序图第10章 识读车床主要部件装配图参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<看图学艺>>

章节摘录

插图：第1章 机械制图国家标准的一般规定机械制图是用图样来确切表示机械的结构形状、尺寸大小
、工作原理。
图样由图形、符号、文字和数字等组成，是表达设计意图和制造要求以及交流经验的技术文件，常被
称为工程界的语言。
用图来状物纪事的起源很早，如中国宋代苏颂和赵公廉所著《新仪象法要》中已附有天文报时仪器的
图样，明代宋应星所著《天工开物》中也有大量的机械图样，但尚不严谨。
1799年，法国学者蒙日发表《画法几何》著作，自此机械图样中的图形开始严格按照画法几何的投影
理论绘制。
图样是依照机件的结构形状和尺寸大小按适当比例绘制的。
图样中机件的尺寸用尺寸线、尺寸界线和箭头指明被测量的范围，用数字标明其大小。
在机械图样中，数字的单位规定为毫米，但不需注明。
对直径、半径、锥度、斜度和弧长等尺寸，在数字前分别加注符号予以说明。
制造机件时，必须按图样中标注的尺寸数字进行加工，不允许直接从图样中量取图形的尺寸。
要求在机械制造中必须达到的技术条件如公差与配合、形位公差、表面粗糙度、材料及其热处理要求
等均应按机械制图标准在图样中用符号、文字和数字予以标明。
20世纪前，图样都是利用一般的绘图用具手工绘制的。
20世纪初出现了机械结构的绘图机，提高了绘图的效率。
20世纪下半叶出现了计算机绘图，将需要绘制的图样编制成程序输入电子计算机，计算机再将其转换
为图形信息输给绘图仪绘出图样，或输送给计算机控制的自动机床进行加工。
图样一般需要描绘成透明底图，用透明底图洗印出蓝图或用氨熏出紫图。
20世纪中期出现了静电复印机，这种复印机可将原图样直接进行复制，并可将图放大或缩小。
采用这种新技术可以省去描图工序。
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编辑推荐

《车工识图》是由化学工业出版社出版。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<看图学艺>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


