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前言

　　“金工实习”是工科院校各专业学生必修的实践性课程。
　　本教材的内容体系是建立在机械制造基本过程之上的，本着实用、精炼的原则，以目前大多数工
科院校金工实习的基本条件为依据，根据非机类专业学生必须掌握的机械制造过程的基本知识和学习
后续课程的需要以及扩大知识面的需要，以介绍机械制造过程中的材料选用、毛坯生产、机械加工的
基本理论和方法为主，对于一些目前大多数院校实习工厂仅初步具备实习条件或可利用相关实验室的
设备进行实习或实验的教学内容，如数控加工与特种加工等进行了简要介绍；而对于一些目前大多数
院校尚不具备实习条件的内容，如非金属材料成型等限于篇幅等原因暂未纳入。
这部分内容可以考虑通过电教、参观相关工厂等方式弥补。
　　本教材分为四章：金属材料及其选用；零件毛坯的生产与选择；零件的切削加工和特种加工；机
械加工工艺过程。
前三章着重于选择材料、选择毛坯、选择加工方法，彰显了非机械类专业学生进行金工实习的主要目
的，是同学们必须掌握的基本内容。
最后一章的教学内容，基于教学时数的限制，可以让学生自学。
每章后面都有复习思考题和应用思考题，前者引导学生掌握教材的主要内容；后者启发学生注意观察
，勤于思考，勇于实践，努力学会用书本知识解决实际问题。
有些题目的答案不是惟一的，重要的是要求学生从多种答案中寻求合适的，从而使学生得到工程训练
。
　　本教材可以作为非机械类学生的实习教材，也可以作为少学时的讲课教材。
　　参加本教材编写工作的有：黄如林、汪群、刘新佳、袁艳玲、邵健萍、杨惠萍、俞哲、刘书明、
王跃进、李稳等，并由黄如林、汪群、刘新佳任主编。
　　本教材的编写工作得到了江南大学机械工程学院的领导和相关人员的大力支持，在此，编者向他
们表示衷心的感谢！
　　由于编者水平有限，教材中难免有缺点甚至错误，恳请读者提出批评和建议。
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内容概要

　　《金工实习教程》主要介绍了：金属材料及其选用；零件毛坯的生产与选择；零件的切削加工和
特种加工；机械加工工艺过程等内容。
前三章着重于选择材料、选择毛坯、选择加工方法，彰显了非机械类专业学生进行金工实习的主要目
的，是同学们必须掌握的基本内容。
最后一章的教学内容，基于教学时数的限制，可以让学生自学。
每章后面都有复习思考题和应用思考题。
前者引导学生掌握教材的主要内容；后者启发学生注意观察，勤于思考，勇于实践，努力学会用书本
知识解决实际问题。
有些题目的答案不是惟一的，重要的是要求学生从多种答案中寻求合适的，从而使学生得到工程训练
。
　　本教材可以作为非机械类学生的实习教材，也可以作为少学时的讲课教材。
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章节摘录

　　人类社会生活的各个方面几乎都离不开机械设备。
作为工科专业的学生，毕业后无论是从事机械设计与制造工作，还是进行机械设备的使用与维护，只
要与机械设备打交道都需要具备机械方面的基础知识、基本技能。
金工实习是机械制造各主要工种的实习，即机械制造基础性和综合性的工程实践课程，是工科各专业
学生的必修课。
　　任何机器或设备，如车床和计算机，都是由相应的零件装配而成的。
只有制造出符合要求的零件，才有可能装配出合格的机器设备。
有的零件可以直接用铸造、锻造、冲压、焊接等方法制成。
大多数零件则是用上述方法制成毛坯，然后用切削加工（车、铣、刨、磨、钳、齿轮加工等）或特种
加工的方法，添加或去除部分材料，使之具有符合要求的尺寸、形状、相对位置和表面质量。
为了便于切削加工或满足使用性能，有的零件还需要在毛坯制造和机械加工过程中穿插不同的热处理
工序。
所有零件在加工过程中，都需要经过一次或多次检测，以便剔除不合格的零件。
　　铸造是金属的凝固成形；锻压是金属的塑性成形；焊接是金属的连接成形；热处理是金属的整体
改性或表面增强。
这些成形方法统称为金属的热加工。
机械加工及钳工是金属的去除成形，称为金属的冷加工。
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