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前言

　　服装是中华民族灿烂文化的组成部分。
　　服装工业制板技术是服装生产企业的技术支柱，制板是最重要的技术性生产环节之一。
服装生产企业如果没有良好的工业制板人员，就不会生产出造型合体、视觉美观的服装成品。
所以说，服装工业制板技术水准将直接关系到服装成品的品质和它的商品性。
　　通过对服装企业的调查发现，有不少大学生分配到服装企业后对服装工业制板、放码技能不够重
视，对一些成衣的相关服装技术标准、国家标准、企业标准等不够清楚。
企业希望服装院校能加强这方面的教学内容，重视企业对人才的需要。
这些多多少少地对我有所触动，也是我要编写本书的原始想法。
　　从教20年来，我一直有个教学信念：教学要实用、教学为社会、教学要效率、要更上一层楼。
正是受之影响，为了适应职业教育发展新形势，提高职业教育的教学质量，全面实施素质教育，完成
中等职业教育的培养目标，主动适应劳动力市场对人才素质的需求，根据当前中等职业学校服装专业
教学实际情况，我们深入地进行了理论研讨，并结合多年的教学实践经验，针对新时代学生的特点，
本着博采众长、融合提炼的原则，编写了本书。
　　本书在编写过程中采用的基型是辽宁省服装协会副会长王翀女士集多年丰富的经验，根据原型的
优点结合我国服装制作的实际总结而形成的一套理论。
　　本书由李凤香、连杰主编，李丹副主编，参加编写的人员还有毕云霞、徐宝康等。
另外，在编写过程中，我们得到了沈阳市服装艺术学校教师畅瑛、丛艳君、关高原老师的协助，在此
一并致谢。
　　本书在编写过程中，参考了一些图书的有关资料，在此谨向相关作者致以谢意。
　　本书共分六章。
重点讲述了服装工业制板的基本理论及实际操作范例。
在讲解中还特别介绍了服装样板设计及服装推板方法的灵活性，而不拘泥于一种方法，力求使读者较
轻松愉快地掌握该书的基本内容。
　　本书具有图文并茂、由浅入深、通俗易懂的特点，在编写中坚持理论与实践相结合、素质教育与
能力培养相结合的原则，具有一定的系统性、直观性和可操作性。
　　限于编者水平，书中难免有不足之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

本书从工业制板的基础知识及相关的专业概念开始，介绍了服装工业制板的专业性和规范性、成衣规
格系列的相关规定及标准，以图解的形式讲述了服装结构变化原理，并详细介绍了服装工业样板的推
板原理和实际操作范例，以及服装整体推板和局部推板的原理、方法等；关于服装工业中的排板技术
与规范排板，编排有大量的排板实例图解；重点以服装CAD/CAM等为例，简要介绍了计算机在服装
工业中的应用；此外，还编写了有关服装样板编号及相关技术文件的管理等内容。
     本书可作为中等职业院校服装及相关专业学生的教材，也可作为服装企业人员的培训教材，还可供
相关从业人员阅读参考。
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章节摘录

　　2.封样的重要性　　样板的优劣直接关系到样衣的品质，优秀的样板能使样衣结构设计完美、合
理，人体着衣外在效果美观，内在结构空间符合人体造型及人体工效的要求。
样板设计的完整能提高缝制样衣的效率，促进各道工序的规范衔接。
而缝制样衣规范、认真又能体现出板型的合理性，所以人们常说：三分制板七分做工。
这句话虽然不科学，但是它强调了封样的重要性。
　　3.封样的要求　　封样时要严格按照工艺标准进行缝制，不可随意更改工艺标准，特别要注意不
得用剪刀随意修改或剪掉裁片的某部分，因为修改裁片就是修改板型，这种行为会犯严重的错误，会
给企业造成一定的损失，甚至是很大损失。
例如在封样时对裁片进行了修改后会使样衣穿着效果与原板型有所区别，很可能区别较大，而一旦样
衣试穿通过，管理人员将会按原板型投产。
由于封样时对裁片的修正使样衣没有出现问题，可是批量生产作业时，车工不会向封样人员一样修正
裁片，那么结果就会使一批服装成品出现问题，甚至是次品服装。
所以说，首先，封样时要认真，不要修改裁片；其次，要填好修改的表单，做好改进要求记录；再次
，要与制板人员沟通，使板型达到完整合理的改进。
　　4.数据和品质的检验　　首先是数据的检验。
从裁片到样衣的完成是一个有序的工艺作业过程，这个过程包括了裁剪工艺、机缝工艺、后道工序（
洗水工艺、整烫工艺等）等。
样板的数据与成品的数据有时不一定吻合，这时经过检验后就需要修正样板并再次缝制样衣，直至设
定的数据与成品样衣吻合为止（见图6-8）。
　　其次是品质的检验。
服装品质的优劣直接关系到产品的市场竞争力，没有好的品质就不具有生存力。
现在的人们对服装品质要求越来越高，所以对样衣品质的检验一定要专业、认真。
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