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前言

铸造是机械工业的基础。
作为加工工具的各类机床，其重量的90%来自于铸件；飞机、汽车的核心——发动机，其关键零件（
涡轮叶片、缸体缸盖等）均为铸件。
我国已是第一铸件生产大国，2007年我国的铸件年产量约3000万吨，已远超过铸造强国——美国和日
本。
但我国并不是铸造强国，所生产的铸件大多为档次不高的普通铸铁件，高质量的铸件尤其是高质量的
铝合金、镁合金铸件的产量偏少，生产高质量铸件的现代化装备也不多。
铸造装备是生产高质量铸件的保障，铸造工业的自动化与信息化又是现代铸造工业技术发展的必然趋
势。
本书全面地介绍了当前铸造生产中的主要设备的工作原理、结构特点及自动化控制要求，内容新颖、
丰富，它既包括铸造生产中传统的主要设备，也反映铸造设备的最新进展。
在专业合并的大形势下，“铸造”作为大学教育的专业基本已成为历史，有关“铸造设备及自动化”
的教科书及专著，近十余年未曾在书店见到。
因此，出版反映铸造设备及自动化新进展的教科书，实属可贵。
本书由华中科技大学的樊自田教授主编，龙威博士、王继娜博士等参加了资料的收集工作，在此表示
感谢。
由于涉及的内容繁多，加之作者水平有限，书中难免有不当之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

为适应现代铸造工业技术发展的需要，以满足企业对工程应用型人才的培养要求，特编写此书。
     本书共分8章，介绍了铸造车间生产概论、黏土砂造型设备及自动化、树脂砂与水玻璃砂造型设备
及自动化、造型材料处理及旧砂再生设备、铸造熔炼设备及控制、落砂清理及环保设备、铝（镁）合
金铸造成型设备及控制、消失模铸造设备及生产线。
     本书全面地介绍了当前铸造生产中的主要设备的工作原理、结构特点及自动化控制要求，内容新颖
、丰富，可作为高等学校材料成型及控制工程铸造方向或铸造专业的本科生教材，也可供从事相关专
业生产与科研的工程技术人员参考，或作为企业继续教育的培训教材。
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编制方法参考文献
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章节摘录

插图：旧砂回用与旧砂再生是两个不同的概念：旧砂回用是指将用过的旧砂块经破碎、去磁、筛分、
除尘、冷却等处理后重复或循环使用。
而旧砂再生是指将用过的旧砂块经破碎、并去除废旧砂粒上包裹着的残留黏结剂膜及杂物，恢复近于
新砂的物理和化学性能代替新砂使用。
旧砂再生与旧砂回用的区别在于：旧砂再生除了要进行旧砂回用的各工序外，还要进行再生处理，即
去掉旧砂粒表面的残留黏结剂膜。
如果将旧砂再生过程分为前处理（旧砂去磁、破碎）、再生处理（去掉旧砂粒表面的残留黏结剂膜）
、后处理（除尘、风选、调温度）三个工序，则旧砂回用相当于旧砂再生过程中的前处理和后处理。
即：旧砂再生等于“旧砂回用”+“去除旧砂粒表面残留黏结剂膜”的再生处理。
另外，回用砂和再生砂在使用性能上有较大区别，再生砂的性能接近新砂，可代替新砂作背砂或单一
砂使用；回用砂表面的黏结剂含量较多，通常作背砂或填充砂使用。
旧砂种类及性质的不同，对旧砂回用及再生的选择有很大的影响。
黏土旧砂，由于其中的大部分黏土为活黏土，加水后具有再黏结性能，故大部分黏土旧砂可进行重复
回用，黏土旧砂可以进行回用处理，即：黏土旧砂经过破碎、磁选、过筛等工序去除其杂质，经过增
湿、冷却降低其温度，达到成分均匀，再用于混制型砂。
对于靠近铸件的黏土旧砂，因其黏土变成了死黏土，故必须进行再生处理。
而对树脂旧砂、水玻璃旧砂、壳型旧砂等化学黏结剂旧砂，通常必须进行去除残留黏结剂膜的再生处
理，才能代替新砂作单一砂或背砂使用；其回用砂通常只能代替背砂或填充砂使用。
对旧砂进行再生回用，不仅可以节约宝贵的新砂资源，减少旧砂抛弃引起的环境污染，还可节省成本
（新砂的购置费和运输费），具有巨大的经济和社会效益。
旧砂再生已成为现代化铸造车间不可缺少的组成部分。
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编辑推荐

《铸造设备及自动化》是由化学工业出版社出版的。
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