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前言

本书自2005年出版以来，曾获2007年江苏省高等学校精品教材，也是2008年国家精品课程《塑料注射
成型》的主要参考教材。
 本书第二版于2008年被评为普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
为了能及时跟上现代塑料工业的发展步伐，满足广大读者需求，编者决定对第一版进行修订，更正第
一版中存在的不妥之处，并对相关章节进行了修编。
 本次修订版基本保持了第一版结构框架。
全书共分四章，以注射成型过程中所涉及的注射成型机、注射成型模具和注射成型工艺三部分内容为
主。
原第一章中的“注射成型技术进展”内容移至第四章中，增加了“注射成型制品生产特点”内容；第
二章中增加了“注射成型的动作过程”、“注射成型机进展”等内容；第三章增加了“注射成型模具
进展”内容。
此外，在增加或调整部分内容的同时，更新了参考文献。
 本次修订版仍由常州轻工职业技术学院戴伟民担任主编，长江大学高职部王红春和常州轻工职业技术
学院卜建新也参加了编写修订。
 常州轻工职业技术学院许昆鹏参与了本书的修订工作。
本书修订工作还得到高职高专学校的多位同仁支持，在此表示衷心的感谢！
 由于塑料注射成型应用面广，技术发展迅猛，故本教材虽经修订，受编者实际经验所限，书中可能会
有不妥之处，敬请使用本教材的教师与读者批评指正。
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内容概要

本书主要介绍注射成型过程中所涉及的注射成型机、注射成型模具和注射成型工艺三部分内容。
全书共分四章：第一章主要介绍塑料制品生产过程和注射成型制品生产特点；第二章主要介绍常用注
射成型机的注射成型系统、合模系统和控制系统，还简介了注射成型机的安装、调试及安全生产；第
三章主要介绍注射成型模的组成以及成型零件、浇注系统、合模导向机构、脱模机构、侧向分型抽芯
机构、温度调节系统等的设计；第四章主要介绍注射成型工艺过程及工艺条件分析、常用热塑性塑料
的注射成型、注射成型制品的质量分析与管理、典型制品的注射成型工艺等。
     本书内容密切联系生产实际，适用于高职高专高分子材料加工技术专业师生，也可供相关专业工程
技术人员参考。
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章节摘录

插图：第一章 绪论第一节 塑料制品生产一、塑料塑料是以合成树脂或天然树脂经化学改性后的产物
为主要原料，适当加入添加剂（如填料、增塑剂、稳定剂、着色剂、抗氧剂、润滑剂等），在一定温
度和压力下能成型成各种制品的可塑性材料，其弹性模量通常介于同类树脂制成的纤维与橡胶之间。
塑料是20世纪才发展起来的一大类新材料。
由于其品种多、性能优、适应性广、加工方便等，因此发展迅速。
到20世纪90年代，塑料的体积年产量已赶上钢铁，现已广泛用于国民经济的各个领域，成为人类社会
中不可缺少的材料。
二、塑料的组成和分类 塑料的主要成分是树脂，约占塑料总量的40％～100％，塑料的基本性能主要
取决于树脂。
塑料的分类方法很多，最常用的是按树脂的受热特性和塑料的用途分类。
1．按树脂受热特性分类 按加热冷却时树脂呈现的特性，塑料分为热塑性塑料和热固性塑料两大类。
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编辑推荐

《塑料注射成型(第2版)》是由化学工业出版社出版的。
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