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内容概要

　　《现代材料成形新技术》主要介绍材料成形领域中发展很快或者是极具发展前景的新技术，包括
薄板坯连铸连轧技术，双辊薄带铸轧技术，金属低温变形技术，超级钢的制备技术，半固态成形、挤
压铸造成形等铸造新技术，激光、电子束加工新技术，以及电火花加工、超声波加工、离子束加工、
化学研磨等特种加工技术。
　　《现代材料成形新技术》适宜从事材料成形工作的技术人员以及高等院校材料专业师生参考。
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章节摘录

　　2　双辊薄带铸轧　　2.1 双辊薄带铸轧技术国外研究进展　　自20世纪80年代末期，日本、德国
、法国、澳大利亚、韩国、英国等国家先后对双辊薄带铸轧技术进行了大量基础研究、半工业实验研
究，并取得了丰硕成果，申报了上百项技术专利。
日本新日铁、德国克虏伯·蒂森、澳大利亚BHP等先后投入了工业性生产实验，在不锈钢、硅钢和电
工钢、碳钢生产方面取得了进展.并积累了丰富经验，特别是BHP和日本IHI联手在美国Nocor建立的双
辊铸轧薄带生产线更具有时代意义。
下面介绍国外具有代表性的研究结果。
　　2.1.1 美国Nocor公司的Castrip工程　　澳大利亚BHP公司和日本IHl公司自1989年起在澳大利
亚Kembla合作开发了一套全尺寸的试验性项目，该工程称作M项目，包括一台带钢厚度为1～2.4ram、
宽度为1000～2000mm（一般为1345mm）带钢连铸机，浇铸钢种为低碳钢，该铸机辊径为500mm，标
准铸速为80m/rain（最大为150m/min），最大卷重25t，另配有在线热轧，年产能力为30～50万吨。
该双辊式带钢连铸设备已于1995年2月底首次浇铸带钢成功。
它是当时世界上最接近于工业生产规模的带钢连铸机，其钢水由60t电炉供给，浇出18t重的带卷，带钢
厚度1.9mm，宽度1400mm。
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