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前言

现代工业领域中，密封技术起着举足轻重的作用，它是液压和气压系统性能得以保证的关键。
密封失效，不仅大幅度增加了后续维修成本，还可导致致命的灾难，如美国挑战者号航天飞机发射爆
炸等。
密封技术对于机电产品防止“三漏”(油、水、气)，保证设备安全运行，提高性能和效率，节约能源
，保护环境具有重大意义。
在强调经济和社会持续发展的21世纪，密封技术的重要性尤为凸显，因此世界各国均高度重视密封技
术的研究和应用。
最近二十年来，密封技术在许多方面取得了新的进展。
随着流体润滑理论、弹性力学、有限元方法和计算机模拟技术的发展，密封机理也在不断获得新的突
破，理论的进展有力地推动密封产品的开发，新型密封装置逐步取代传统密封结构。
在材料学方面更多新型结构材料和高分子合金材料将取代传统材料，满足日趋苛刻的工况条件。
为了适应形式的要求，反映最新的密封技术进展，我们编写了本书。
本书是一本橡胶密封制品设计及加工方面的专著。
其特点在于：侧重介绍常规的橡胶密封制品；既有理论介绍，又着重实际的设计和加工技术；侧重介
绍最新的技术进展，对于常规的橡胶加工方法从略处理；给出了大量的产品结构、模具设计实例及配
方实例。
本书共分8章，首先介绍了橡胶密封技术的发展史及未来的发展方向；详细阐述了橡胶O形圈、Y形圈
、防尘圈、垫片、夹布组合V形圈、旋转轴唇形密封圈、组合密封及水封的密封原理、产品及模具结
构、橡胶材料的配合、加工技术；并列举了大量的配方实例及制品的加工制造实例。
在本书编写过程中，高级工程师胡泽华做了大量的组织工作，并对产品结构部分进行了审校；密封研
究所内多位从事密封制品研发设计及材料设计的教授级高工提出了许多中肯的修改意见。
编者在此谨致衷心的感谢。
本书各章节主要编写人员为：方丽娟（2.1～2.4及8.4.6）、向宇（2.5～2.7）、曾军林（3.1～3.3及4.1
～4.3）、邱召佩（5.1～5.6及8.4.2）、李翔宇（6.1～6.2、7.1～7.3、8.1～8.4.1）、骆瑞静（8.4.3～8.4.5
），其余部分由彭兵、肖风亮编写。
全书由彭兵和肖风亮共同完成修改和定稿。
由于橡胶密封制品的复杂性，加上编者理论能力及实践经验的不足，本书中难免会存在不妥之处，敬
请专家、读者批评指正。
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内容概要

本书以常用橡胶密封制品为主线，介绍了O形圈、防尘圈、Y形圈、组合密封及水封、垫片、夹布组
合V形圈、旋转轴唇形密封圈的密封原理，产品结构，模具结构，配方与性能，加工方法等。
书中列举了大量的配方实例及制品的加工制造实例，注重技术的先进性和实用性。
     本书可供从事橡胶密封制品研发、设计、生产的工程技术人员使用；也可供橡胶科研人员及高校有
关专业师生参考。
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章节摘录

插图：第1章 绪论1.1 密封技术发展史密封技术现已成为一个专门的研究领域，经过多年的发展，其在
实际应用中的重要性愈来愈明显。
早在15世纪，Leona rd do Vinci就用有弹性的材料为当时的提水机制作了“密封件”。
这种“密封件”一直沿用到1700年前的阿基米德时代，那时的提水机内又加入了一种皮制密封衬垫。
现在这种皮制密封件已经很少见了，它仅应用在某些特殊的场合。
工业上用弹性材料制作密封件始于19世纪初。
1856年一种用弹性材料做成的圆圈用于蒸汽机上。
类似的密封技术被载入1886年的法国专利，还用到了流体泵上。
对此类圆圈做进一步的研究开发和应用是由丹麦的发明家和机械制造家NieIs A.Ch ristensen完成的。
他1926～1933年在美国的MidIand Steel，GoodYea r及ACME公司工作期间，设计了液压缸和与之相配套
的密封系统，该技术于1930年公开发布。
1933年申请的关于液压缸的圆圈状密封件获得了1938年颁发的大奖。
然而在实际应用中这种圆形圈（即○形圈）很快就显示了其在动密封中的局限性。
由此引发了有截面形状，且被装入沟槽中以防止其移动的密封件的研制和发展。
一个很好的例子是1940年DougIas公司的“三角形密封件”。
这种形状的密封件在当时的航空工业上获得了广泛的应用。
而且至今它还对那些要求在低温下具有高度安全性和高寿命的密封件的设计有着相当大的影响。
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编辑推荐

《橡胶密封制品》是橡胶密封制品行业唯一的一本实用技术图书。
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