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内容概要

　　模锻是金属材料加工方法之一，在现代制造业中占有重要的地位。
《模锻工艺与模具设计》系统地介绍了模锻加工的原理和方法、模锻设备、典型模锻工艺和模具设计
、多种难锻金属的模锻工艺、特种模锻工艺以及模锻生产的优化等内容。
 　　《模锻工艺与模具设计》注重理论与实践结合，将经典理论与作者多年来的科研与教学成果和经
验完美结合，适宜从事锻造加工生产的工程技术人员阅读，也可供高等院校相关专业师生参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<模锻工艺与模具设计>>

书籍目录

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<模锻工艺与模具设计>>

章节摘录

第一章　模锻成形原理模锻成形的实质，是通过锻模对毛坯施加外力的作用，毛坯吸收能量，内部产
生应力分布，发生材料质点的位移和变形流动；对于热模锻，毛坯还由于被加热而吸收热能，内部产
生相应的温度分布；在力能和热能的驱动下，毛坯产生外观形状尺寸以及内部组织性能的改变。
制订模锻工艺和设计锻造模具的目的，就是建立起合适的模锻热、力学条件，从而控制材料的变形流
动与组织演变行为，使之向着预期的结果发展，获得优质的模锻产品。
因此，正确地制订模锻工艺和设计锻造模具，首先需要了解模锻成形的理论基础，包括：模锻变形的
力学、金属学基础；模锻基本的变形方式以及模锻时金属流动的规律。
第一节 模锻变形的力学、金属学基础一、模锻力学中的基本概念和规律1．基本物理量(1)外力(载荷) 
外力是重要的模锻工艺参数，外力由模锻设备借助于模具施加给毛坯。
选择模锻设备、进行模具设计都需要考虑外力及其对成形的影响。
外力按照工艺作用，可以分为作用力和摩擦力。
作用力按施加的速度可以分为冲击力和静压力。
锻锤的作用力为冲击力；机械压力机、液压机的作用力为静压力。
毛坯变形流动时，表面和模具之间产生摩擦力，摩擦力作用于接触面的切线方向，并和金属的流动方
向相反。
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