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前言

　　电镀属电化学加工的工艺范围，电镀加工中都需要用不同品种、不同规格的化工材料和所镀金属
的阳极材料。
电镀工作者在掌握电镀加工技术的同时，还要了解所使用材料的性能、用途和使用方法。
　　但是这些对电镀工作者来说往往既熟悉，又陌生，这是因为电镀加工工艺路线较长，工艺条件要
求苛刻，技术上涉及的学科广，而且发生质量故障的因素众多。
在实践中，有时遇到技术故障很难当即作出正确判断，往往因此而耽误生产，或者因纠正方法不当，
造成镀液报废，既浪费材料，又污染环境。
　　为了帮助电镀技术人员了解、掌握电镀原料的基本性能及用途，理解原料的选用与镀层质量、镀
液维护之间的关系，在实践中选准材料、用好材料，特编写了本手册。
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内容概要

　　《电镀原料使用手册》按电镀的生产环节和镀种，介绍了电镀工艺中使用的化学原料、所属镀种
阳极材料的性能和用途，在电镀工艺中由于原材料原因所引起的质量故障、解决方法，镀液配制、维
护和使用安全知识等。
对电镀技术人员了解、掌握电镀原料的基本性能及用途，理解原料的选用与镀层质量、镀液维护之间
的关系，在实践中选准材料、用好材料大有裨益。
　　《电镀原料使用手册》内容编排合理、查阅方便，可供电镀工人、工艺人员和化学品供应商查阅
参考。
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章节摘录

　　镀锌溶液中铅的来源除使用锌阳极纯度低之外，选用的锌盐纯度也有关系，需要严格把关。
　　水在电镀工艺中是消耗量最多的材料，水质纯度选用不当会严重影响镀层质量和整个生产过程。
有的地区电镀工厂使用的自来水中氯离子浓度很高，含高氯离子的自来水对某些镀种来说是忌讳的，
如镀铬溶液中氯离子浓度不允许超过0．02g／L以上，否则低电流密度区即会出现乳灰色烧焦层，基体
金属也易受到腐蚀，若氯离子浓度继续上升至0．1g／L以上时，镀铬层的覆盖能力就会明显下降，阳
极表面的二氧化铅受损，并腐蚀阳极，铬层裂纹增多，光亮度降低，出现云雾状的花斑，对设备和镀
件镀不上的部位发生腐蚀，若镀液中氯离子浓度进一步增加时，尤其增至2g／L以上时，所获镀层是
灰色无光泽的，因此，通常控制在0．02g／L以下。
　　氯离子主要由自来水中带入。
自来水用漂白粉消毒，尤其是南方自来水水源取自江、河、湖、泊，水质较差，投入的漂白粉必然也
较多，为此自来水中含氯浓度自然也高。
　　镀液中需要严格控制氯离子的还有光亮硫酸盐镀铜溶液。
光亮硫酸盐镀铜溶液虽然不能无氯离子，否则便镀不出镜面般的铜镀层，这是因为氯离子是阳极极化
剂，能促使阳极正常溶解，并能与镀液中的一价铜离子生成不溶解于水的氯化亚铜，抑制Cu+的产生
，从而消除一价铜的影响，有利提高镀层的光亮度和整平性，同时还有利于降低甚至消除光亮剂夹杂
在铜镀层中引起的内应力。
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编辑推荐

　　精湛的电镀技术也包括对电镀原材料性能的熟悉和使用方法的把握。
本手册就是在这方面帮助电镀技术人员提高技艺。
　　本手册按照电镀的生产环节和镀种，分别介绍电镀工艺所用到的主要原材料，包括基本特性、使
用方法。
手册中的使用方法是《电镀原料使用手册》的精华，其中的使用过程中的质量故障分析及处理、使用
注意事项、安全保护措施等等都是作者几十年来工作经验的结晶。
　　本手册也是化工原料推广和销售人员的好帮手，有助于了解用户对电镀原材料（包括电镀阳极材
料）的各种需求。
　　本手册设置了简明实用的附录和原材料索引，使用方便。
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