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前言

《涂料王艺》自1970年问世，历经1992－1996年改版为6个分册，1997年再改为第三版的合订两册。
（涂料工艺）第二版于1997年获第八届全国优秀科技图书二等奖；于1998年获国家石油和化学工业局
科技进步二等奖。
作为涂料行业集体智慧的结晶和权威的专著哺育了两代涂料专业技术和管理人员，功不可没。
但是，对涂料工艺的认识基本上还处在计划经济的思维体系和框架中。
最近十几年来，在改革开放和国民经济快速稳定增长，以及中国成为“世界制造基地”，在经济全球
化和市场国际化的推动下，中国涂料行业的发展进入了快车道。
从20世纪90年代的100万吨佯猛增至2008年的600多万吨／年，中国已成为世界第一大涂料生产和消费
国。
世界排名前二十位的跨国公司都已进入中国市场并完成了本地化生产的战略布局，成为中国涂料行业
重要组成部分。
再加上大批原材料、涂料设备和检测仪器供应商的进驻，中国涂料行业的技术发展水平、产品结构和
管理水平迅速与国际接轨，融入国际化竞争的大环境。
与此同时，在涂料研发和生产工艺控制中，ISO9001质量管理体系、ISO14001环境管理体系
、ISO-18000安全和职业健康管理体系等先进的管理理念在行业中实践了十多年。
而可持续发展的科学发展观对行业的技术发展方向提出更高的要求：节能、减排、省资源、安全和环
保，以及曰益从紧的法律法规。
涂料行业与涂装行业紧密结合，为用户提供满意的服务和最终效果，实现由涂料制造业向“加工服务
业”转变的理念将推动涂料行业技术迈向新的台阶。
此外，新版中还引入技术经济的观念。
作为工艺学，处理好技术发展的先进性、实用性、可行性、经济性和可靠性一风险分析等之间的关系
，并适当地介绍现代技术研发R&D的项目管理的基础要求，以提高研发的效率和效益。
以上所述正是《涂料工艺》第四版编写的宗旨。
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内容概要

　　《涂料工艺》第四版在保持第三版基本结构的基础上，从市场经济条件下对涂料技术发展和管理
的要求出发进行修订。
全书共分五篇：导论、涂料原材料、涂料各论、涂料的制造过程控制、涂装过程控制。
涂料原材料篇尽量引入新观念、新材料、新原理和新标准，力求在与国际接轨的同时而又兼顾我国是
发展中国家的现实，坚持先进性、实用性和经济性的统一。
涂料各论篇按用途进行编写，涵盖涂料的基本品种，力求反映其现代技术水平，除提供实用的基础配
方外重点讲述配方原理。
涂料的制造过程控制篇介绍了涂料生产设备、涂料工厂设计、原料与产品的标准和检验，更加强调法
规要求。
涂装过程控制篇增加了涂料涂装工艺一体化的理念，强调了涂装现场管理和技术服务的重要性。
　　全书从涂料的基础知识、基本理论、原材料和产品性能要求和检测标准、配方原理、涂料生产过
程控制、涂装工艺要求、涂装技术服务和涂装缺陷控制等方面对涂料工艺进行系统和全面的论述，帮
助涂料行业从业人员树立涂料工艺的整体观，为涂料技术创新拓展思路。
同时新版力求保持第三版实用性特点，所列配方翔实可靠，并标明原材料规格和供应商。
本书可供涂料和涂装行业的工程技术人员、管理人员和技师阅读，也可作为大专院校相关专业师生的
参考书。
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理

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<涂料工艺（上.下）>>

章节摘录

插图：②水可稀释型树脂（water-reducibe）通常先将单体溶解在亲水性较高的溶剂——丙二醇醚、丙
酮、丁醇、N－甲基吡咯烷酮等中进行聚合反应，然后进行中和，并用水稀释。
它们的V。
C比相应的溶剂型涂料低，但比乳液型涂料高。
③有机分散型树脂将树脂溶解在强溶剂中，再加脂肪烃在特种表面活性剂存在下稀释而成的有机乳液
。
它们的成膜性优于水乳液，而且主体分散介质为低毒的脂肪烃，可制备VOC较低的涂料。
这类成膜物体系正在开发之中。
④气－固分散型树脂以粉末涂料为代表。
树脂具有较高的软化点，与颜料和助剂加工粉碎成一定粒度的细粉，经静电喷涂于加热的底材上熔化
交联成膜。
粉末涂料为环境友好型涂料的代表之一，几乎无VOC。
（4）按树脂成膜物的化学结构和来源分类我国涂料行业一直采用这种分类法，并写入国家标准，共17
大类：油脂、天然树脂、酚醛树脂、沥青、醇酸树脂、氨基树脂、硝基纤维素、纤维素酯、纤维素醚
、过氯乙烯树脂、烯类树脂、丙烯酸树脂、聚酯树脂、环氧树脂、聚氨酯树脂、元素有机化合物、橡
胶及其他。
但是，近年来成膜物树脂发展很快，上述分类已不能反映现实，本书在尊重历史和习惯的同时，尽可
能与国际接轨，介绍更多、更新的成膜物树脂。
现代涂料工艺配方中采用单一成膜物树脂的不多，往往将几种树脂共混改性以提高涂料性能。
因此，树脂的混溶性成为人们关注的重点，以此保证形成均一的涂层.但是，不同的树脂并非一定要在
涂料中保持均一混溶状态。
为了制备单组分热固性涂料，可以将树脂和固化剂做成互不相溶的两个相，在成膜时借助加热或其他
方式使二者混溶反应成膜。
还有正在发展的一涂分层涂料，其树脂混合物或在涂料中混溶，在交联成膜过程中发生分相和分层；
或者是混合的互不相溶的稳定分散相，成膜时一相向涂层表面迁移，一相朝底材迁移，发生分相成膜
。
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编辑推荐

《涂料工艺(第4版)(套装上下册)》《涂料工艺》自1974年出版以来，已经走过近四十个年头，见证了
国内涂料行业的发展与进步，是涂料行业技术人员不缺少的一本好书
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