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前言

　　经历二十多年的快速发展，我国的塑料异型材挤出模具与塑料门窗行业，都成为了世界级规模的
大产业。
然而，塑料异型材挤出模具设计技术对于经验的依赖程度还是相当高的，这也影响了塑料门窗行业的
发展。
因此，从基础理论入手，提高挤出模具的设计水平，还有一个很大的发展空间。
　　写作本书就是试图针对目前普遍采用的塑料异型材挤出模具结构形式和塑料异型材挤出模具的主
要产品——PVC－U塑料异型材及其门窗制品的要求，依据聚合物加工流变学和传热学等基础理论进
行系统的分析，给实践中合理的设计经验以理论解释和规范化整理，并努力运用相关的理论，解决一
些经验的盲点和不确定性问题。
希望能够通过对现行主流的塑料异型材挤出模具设计方法的系统整理，为塑料异型材挤出模具设计水
平的进一步提高理清思路。
也希望对于现行塑料异型材挤出模具结构形式及其相关技术的系统整理，能够更加方便相关的理论研
究，找准解决挤出模具工程问题的着力点。
　　由于塑料异型材挤出模具发展的主要动力在于塑料异型材门窗行业的兴起和发展，而至今，塑料
门窗仍然是塑料异型材挤出模具生产的主要的最终商品。
因此，本书在前3章概要地介绍了有关塑料异型材门窗的发展历程、制造技术和塑料门窗异型材截面
设计的有关知识。
对于初学者这些知识是必须知道的，若将本书作为塑料异型材挤出模具技术人员和营销人员的培训教
材，这些内容更是不可缺少的开篇课程。
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内容概要

本书是作者长期从事塑料异型材挤出模具科研、教学和制造工作的总结。
主要针对塑料异型材挤出模具生产的主要商品——塑料门窗的技术和市场要求，运用流变学和传热学
等理论，对现行的塑料异型材挤出模具技术进行了系统的整理，从而奉献给读者的，是相对完备和实
用的塑料异型材挤出模具设计和制造技术。
     全书共分9章。
前3章概要地介绍了有关塑料门窗的发展历程和制造技术，以及塑料门窗异型材截面设计知识。
第4～6章详尽地阐述了挤出模具的模头和定型模设计的理论依据和系统方法。
第7、8章分别介绍了提高挤出模具生产效率的措施，共挤出、发泡挤出和木塑挤出模具的设计技术，
以及挤出模具加工制造、现场调试和使用维护的技术要求。
第9章还对挤出模具CAD技术进行了介绍。
     本书对于挤出模具和塑料异型材门窗行业的从业人员都是有益的参考书，也可以作为教材，为专业
培训和大专院校相关专业的师生使用。
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章节摘录

　　3.1.1塑料门窗是多种材料的优势组合　　目前，世界市场上流行的PVC-U塑料异型材门窗基本结
构形式，仍然是多腔的中空异型材，在异型材腔室中设置增强型钢增加强度。
这种结构形式是在这之前的很多年摸索获得的结果（见1.2.2节），至今已有四十多年的发展历史了。
在我国，全面引进至今也有二十多年的发展历程了。
随着门窗市场和相关技术的不断发展，塑料门窗技术也日趋完善，但这一基本的结构形式没有发生改
变。
　　这里所遵循的原则是：充分发挥各种材料的特点，通过组合实现优势互补。
实际上，塑料门窗并不是由PVC-U塑料一种材料制成的，而是以PVC-U塑料异型材为基础，利
用PVC-U塑料热导率低、价格适中、装饰性强的优势，通过组装，利用型钢的高强度补充其强度的不
足，利用胶条和毛条增加需要密封部位的柔韧，设计沟槽包纳各种五金件，才使得塑料门窗能有比较
完美的功能（图3-1）。
能够做到这样，也正是利用了PVC-U塑料挤出成型可塑性强的优势，挤出成型了有利于各种材料组合
的异型材结构。
在几十年的发展中，各种材料所在的领域的技术都有长足的进展，最明显的是塑料异型材挤出速度大
幅度提高，型材的成型精度和力学性能明显改善；增强型钢的成型精度，毛条、胶条的密封性能和耐
久性以及生产效率也都有了很大的提高；五金件的设计制造更是尽善尽美。
这些使得塑料门窗整体的技术水平不断地提高，满足了建筑门窗市场不断发展的各种需要。
目前，结合信息技术，已经能够让塑料门窗的功能向自动调节舒适度的方向发展。
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