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前言

PLC（Programmable Logical Controller），即可编程逻辑控制器，是一种以微处理器为基础的通用工业
控制装置，它的应用面广、功能强大，已经成为当代工业自动化的主要支柱之一。
一般的PLC系统有以下几个功能：多种控制功能；数据采集、存储与处理功能；通信联网功能；输入
／输出接口调理功能；人机界面功能；编程、调试功能。
本书详细介绍了西门子S7-200系列小型PLC的应用。
本书的每一个实例中，编者首先通过“实例说明”，向读者介绍本实例的要求，接着，在“功能实现
”中介绍设计的思路和方法，最后通过“程序设计”详细介绍编程内容，力争使每个实例介绍的完整
、详细。
本书共分为5章，包括41个典型实例，基本覆盖了西门子s7系列PLC的各个应用领域。
第1章是PLC控制系统实例，包括9个实例，介绍了西门子S7-200系列PLC在控制系统中的应用。
第2章是PLC通信系统实例，包括10个实例，介绍了西门子S7-200系列PLC在PLC之间的通信以及PLC与
其他智能设备之间的通信。
第3章是电动机控制实例，包括8个实例，介绍了西门子S7-200系列PLC在电动机控制中的应用。
第4章是PLC在工业控制中的应用实例，包括9个实例，介绍了西门子S7-200系列PLC在工业控制中的应
用实例，包括位置控制、过程控制、数据处理等。
第5章是综合实例，包括5个实例，从综合的角度介绍了西门子S7-200系列PLC的应用。
参与本书编写的有赵光、王波波、刘文涛、赵辉、刘群、吴丽、邹晓琳、兰婵丽、姜艳波、张瑞雪等
。
由于编者水平有限，书中难免有不当之处，敬望读者批评指正！
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内容概要

本书根据西门子PLC的功能及其特点，以百例的形式介绍了PLC在控制系统、通信、人机界面、变频
器控制等方面的应用。
     本书系统性强、层次清楚、实例丰富，有较强的实用性和参考价值。
本书可供从事PLC控制系统设计、开发的广大科技人员阅读，也可作为大专院校工业自动化、电气技
术专业及其他相关专业的教材或参考资料。
     本书配有虚拟光盘，读者可以http://download.cip.com.cn中的“配书资源”下载。
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章节摘录

插图：1.1.1 实例说明由西门子S7-200系列PLC控制的机械手工件取放过程非常简单，一共有6个动作，
这6个动作分为三组，分别是：上升和下降、左移和右移，还有放松和夹紧。
只是对PLC进行编程，就可以控制机械手，这6个动作就可以完成一次像人工一样的工件取放。
此工件取放装置操作简单，应用在比较危险的地方取放工件，不仅可以节约劳动力，而且还减少对人
的危害，在一些施工场所很受欢迎。
此机械手工件取放装置也可以由西门子S7-300系列的PLC控制。
1.1.2 功能实现机械手工件取放有两种操作方式：手动操作和自动操作。
在自动操作方式下，如果只是完成一次工件取放，那就是单周期操作，如果是多于一次工件取放，那
就是连续操作方式。
本例均可实现这两种操作。
下面依次看一下，在不同的操作方式下，工件取放的功能是如何来实现的。
①手动操作  由人对机械手的按钮进行操作。
若人工选择上和下的动作，启动按钮，机械手执行下降命令，选择停止按钮，机械手执行上升命令；
如果选择左和右的动作，按下启动按钮，机械手执行右移命令，按下停止按钮，机械手执行左移命令
；要是选择夹紧和放松的动作，按下按钮，就是夹紧的命令，按下停止按钮，就是放松命令。
②自动操作中的单周期操作在单周期操作时，机械手是从原点开始的，只要用户按下启动按钮，剩下
的全由机械手自动执行，并且在完成一个周期的动作后就自动停止。
③自动操作中的连续操作与单周期操作一样，机械手的起点是原点，用户按一下启动按钮，机械手将
自动完成剩下的动作，并在完成一个周期的动作后，会继续下一个周期的动作，直到用户按下停止按
钮，机械手在完成一个周期的动作后，回到原点并停止。
如图1-1所示是一个机械手的操作面板图。
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编辑推荐

《西门子S7-200系列PLC应用实例详解》是由化学工业出版社出版的。
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