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前言

　　以石油为原料生产各种燃料油是目前石油的主要用途之一。
燃料油在社会能源结构中占据突出位置。
目前，我国原油年加工能力超过3亿吨，其中汽油和柴油的年生产能力达15亿吨以上，几乎所有的炼油
企业都是以生产燃料油为主。
　　伴随节能、环保及安全等方面要求日益严格；世界范围内原油重质化及劣质趋势逐渐加大，促使
对燃料油结构调整及品质升级，原油加工生产工艺、生产方法、生产控制操作进一步优化、科学。
　　《燃料油生产技术》以燃料油生产为主线，对生产燃料油主要装置的生产原理；原料来源、组成
、性质；产品结构、组成、性质及用途；工艺流程及影响过程的主要因素；典型、特殊设备结构及操
作方法；生产过程控制策略及控制方法等内容进行了阐述。
本书大量应用图、表等专业工程语言，力争做到理论和实际相结合，原理和应用相结合，理论上以实
用、够用和能用为主，注重实际应用和操作。
　　本书由兰州石化职业技术学院袁科道（第一、二章）、王宇（第四、六章）、杨兴锴（第五章）
、张远欣（第七章）、罗资琴（第八章），辽宁石化职业技术学院李杰（第三章）、刘小隽（第九章
）编写。
由杨兴锴和李杰对全书进行统稿。
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内容概要

　　《燃料油生产技术》全面介绍了以石油为原料生产各种燃料油的主要工艺及装置。
内容涉及各工艺装置的原料及产品的组成、来源和性质；过程原理及工艺流程；主要设备结构及性能
；装置生产控制操作策略及方法。
可作为高职高专或成人教育炼油技术专业教材使用，也可供炼油行业从事教育、科研、设计、生产及
管理的技术及管理人员阅读及参考。
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章节摘录

　　原油是一种极为复杂的混合物，其主要组成是烃类，还含有硫、氮、氧等化合物及少量金属有机
化合物。
不同油田生产的原油，因组成不同，往往具有不同的性质。
即使同一油田，由于采油层位不同，原油性质也可能出现差异。
以大庆原油为代表，我国大部分原油属于低硫含蜡原油。
但也有些油区的地质构造十分复杂、原油性质有较大差别。
如胜利油区各油田的原油，大部分属于中间基，但又有少量属于石蜡基、环烷基，且含硫较多。
　　对新开采的原油，必须先进行“原油评价”。
原油评价就是通过各种实验、分析，取得对原油性质的全面的认识。
本节将简要介绍原油评价的内容及方法，并着重介绍大庆原油的评价过程与结果。
　　一、原油评价　　1.原油评价的意义和目的　　不同性质的原油，必须相应采用不同的加工方法
，以生产适当的产品，使原油得到合理利用。
例如，低硫石蜡基原油的轻馏分油适合生产高质量的煤油、柴油，不需要深度精制；其重油适合生产
高黏度指数润滑油。
环烷基原油的凝点较低，适合生产低凝点的油品及道路沥青。
　　所以，原油评价的意义在于通过实验、分析，掌握原油的组成与性质等基础参数，为原油加工方
案的制订做准备。
根据对所加工原油的性质、市场对产品的需求、加工技术的先进性和可靠性，以及经济效益等诸方面
的分析，制订合理的加工方案，提高企业的经济效益。
　　按原油评价的目的不同，可将原油评价分为四个层次。
　　①原油的一般性质分析。
适用于勘探开发过程中及时了解单井、集油站和油库中原油的一般性质，并掌握原油性质变化的规律
与动态。
　　②原油的简单评价。
通过一般性质分析初步确定原油性质与特点。
适用于原油性质的普查、尤其适用于地质构造复杂、原油性质多变的产油区。
　　③原油的常规评价。
除了原油的一般性质外，还包括原油的实沸点蒸馏数据及窄馏分性质。
适用于为一般炼油厂设计提供数据。
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