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内容概要

本手册以铣削常用数据资料和加工计算方法为主线，兼顾操作技能，注重实用。
具体内容包括铣削基础资料（公差与配合，金属材料等），铣削设备及工艺装备（铣床及附件、夹具
、铣削刀具、量具等），典型面铣加工（各种平面、沟槽、多面体、球形面等），铣孔加工（铣床钻
孔、铰孔、镗孔和孔系加工），典型零件铣加工（花键、槽、凸轮、链轮、棘轮、齿轮齿条、蜗轮蜗
杆、离合器及难加工零件等），铣削工艺规程，数控铣削，铣削用量选择等。
    编写形式上突出速查速算的特点，尽量采用图表形式，给出了许多速算图和计算实例，内容翔实，
简明扼要。
    本手册可供铣削加工和数控加工技术人员和生产一线的中高级技工、技师使用，也可供职业院校机
械加工专业师生参考。
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编辑推荐

　　《铣工速查速算手册》信息量大，铣削资料齐全，铣削加工方法介绍详尽完备。
内容资料、工艺方法均取自生产实践，大量采用图、表形式表达内容，简明实用，查阅方便。
应用了国家速算学会研究的速算成果进行铣削计算，应用更加方便。
以铣削技术的实践经验和发展成果为重点，充分反映了现代铣削加工的新技术、新工艺和新设备的发
展。
 　　本手册可供铣削加工和数控加工技术人员和生产一线的中高级技工、技师使用，也可供职业院校
机械加工专业师生参考。
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