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前言

电镀故障是电镀生产中的拦路虎，各电镀单位都会遇到电镀故障。
电镀故障直接影响产品质量、危及生产正常进行，甚至会造成停产。
对于一些缺乏技术力量的乡镇电镀企业，一旦遇到故障发生，迫切需要有关电镀故障处理的书籍，以
指导分析处理出现的故障。
 本书专述应用最广的镀镍中的故障处理，全书共分五章。
第1章为镀镍故障根源辨明方法和赫尔槽应用。
遇到故障时首先要辨明根源，以便确定解决故障的方向，抓住主要矛盾，赫尔槽已在国际上广泛使用
，是探明故障所在的最佳利器。
赫尔槽的应用不仅限于镀镍，还可用于其他电镀品种。
对于那些没有化验设备的单位，赫尔槽试验更可以探明各种镀液成分的虚实数量，以弥补化验的缺失
，把电镀缺少的成分校正过来，把电镀的工作条件最佳值确定下来，把电镀中潜在的有害杂质判断出
来，并对镀层故障的原因，运用赫尔槽探讨出来，这也是笔者极力推荐赫尔槽的初衷。
 第2章是镀镍液化学全分析法。
为了维持正常的电镀生产，有条件的单位要建立正规化的化学分析室。
本章提供的化学全分析包括镀液的基本成分分析，这要每周至少分析一次，以校正基本成分维持在工
艺范围内。
其次是镀液的添加剂分析，每月或出现不正常现象时进行分析，以校正各种添加剂的多寡。
再次是精确分析镀液的有害杂质，由于这些杂质的含量一般以mg/L计，因此用常规的方法是分析不出
来的，要借助较精密的仪器，如分光光度计等来检测微量的杂质。
在这一部分分别列出各种不同的方法，以检测和验证赫尔槽试验的结果。
各种杂质的检测方法有简有繁，可根据现有条件选择使用。
 第3章分析了镀镍故障的可能原因。
有的故障出现比较频繁，如白雾、针孔、麻点、结合力不良、各种色斑等，本章对各类故障的出现及
其防治方法均作了详述。
特别是对结合力不良，对各种不同基体上电镀层的结合力保障倾注了较多的笔墨。
电镀层结合力不良对电镀质量最具有杀伤力，会造成起泡、爆裂、脱皮等现象，不仅有损于外观、防
腐性能，还有损于企业的信誉、形象，因此对电镀层的结合力给予了重点的技术性讲解，希望读者不
厌其烦地予以关注。
 第4章为镀镍故障实例，计一百五十多个。
它们是电镀技术人员的智慧结晶，非常值得我们借鉴。
我们可以从各实例中学到许多技术性、管理性的东西，能够举一反三地解决实践中的故障。
 第5章是镀液的故障处理，对大处理中的各个操作单元如酸化、氧化、活性炭吸附、碱化、过滤、调
整等进行了详细的说明，以供读者熟悉各个操作的理论知识和实践技能，并分述针对性大处理，专门
除去镀液中的油类、有机物及胶类杂质的处理。
此外，在一般性大处理中不能除去有害金属杂质，必须针对各种的有害金属杂质进行专门的除去处理
，包括铜、锌、铁、铅、六价铬、硝酸根等的除去。
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内容概要

　　镀镍因为工作量大，故障处理机会更多。
《镀镍故障处理及实例》是《镀镍技术丛书》之一，介绍了镀镍过程中故障发生的原因和处理办法，
镍镀液中各种成分和杂质的分析方法，镀液中杂质的类型和消除方法，镀镍溶液的大处理手段和过程
，收集了上百个镀镍故障分析和处理实例。
　　《镀镍故障处理及实例》可供电镀技术人员、操作人员、电镀技术的研究开发人员阅读参考。
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书籍目录
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章节摘录

插图：辨明故障的根源是否在镍槽是最初步的方法。
因为一般故障反映在镀镍时或镀镍层后续的变化时才观察到，到底故障是不是发生在镍槽，二元交叉
试验法可以很快得出答案。
以便决定下一步解决故障的方法。
如果不以试验为基础，证明故障在镍槽，而立即对镍槽进行大处理，可能会对没有问题的镍槽进行盲
目处理，不但不能排除故障，相反还有可能把本来没有问题的镍槽弄坏，既浪费材料，又耽误工时。
二元交叉试验法是指把镀前处理作为一元，把镀镍作为一元进行试验，即镀前预处理一镀镍二元交叉
法，其步骤可分为下列几种。
1.1.1 有两条类似生产线一条生产线出现故障，另一条生产线没有出现故障，则可以利用这两条生产线
进行二元交叉试验。
（1）将零件经过另外一条已正常生产的进行镀前预处理，然后取来零件在本条线的镀镍槽内镀镍，
其结果可分为两种情况。
①零件的镍层光亮，没有故障，经过重复几次试验均不产生故障，则说明本条线的镍槽是好的，故障
原因不在镍槽而可能在本条线的前处理上。
②零件的镍层有故障出现，故障根源可能在镍槽，也可能镍槽原本是好的，但被不良的前处理所沾污
而发生故障。
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编辑推荐

《镀镍故障处理及实例》是《镀镍技术丛书》之一。
本套丛书包括《镀镍工艺基础》、《光亮镀镍》、《镀镍合金》、《复合镀镍和特种镀镍》和《镀镍
故障及实例》等5个分册。
本书专门对镀镍过程中的故障及处理方法进行介绍，列举了大量的实例，读者可以举一反三。
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