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内容概要

　　《汽车修补涂装技术(第2版)》从汽车修补涂装技术的基础理论到实践，详细论述了汽车修补涂装
用材、涂装工艺、涂装工场及设备、调配色理论、修补涂装质量管理、安全与健康、修补涂装常见漆
膜缺陷及防治措施、修补涂装领域最新技术进展等内容，内容丰富、资料翔实、简明实用、查阅方便
。
　　《汽车修补涂装技术(第2版)》可供汽车修补涂装和涂料生产企业技术人员、管理人员和技师阅读
参考，也可以作为汽车修补涂装技术工人的培训教材。
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章节摘录

　　所谓高固体分涂料，其喷涂固体分为65％～70％（即喷两道高固体分涂料可得涂膜厚度50um左右
，相当于喷涂3道中固体分涂料的涂膜厚度）；按所用溶剂不同可分为有机溶剂型涂料和水性涂料，
后者可用纯水稠稀。
　　二、涂料的组成　　涂料虽有非常多的品种，用法及特性也各不相同，但它们都由成膜物质、颜
料、溶剂和助剂等4种成分或其中2～3种成分组成。
　　（1）成膜物质（又称漆基、连接剂）　它是涂料成膜不可缺少的物质，是决定漆膜性能的主要
因素。
它在涂料的储存期内应相当稳定，不发生明显的物理、化学变化，在涂装后，在规定的条件下能迅速
固化成膜。
汽车用涂料的成膜物质均为各种优质的合成树脂。
　　（2）颜料漆用颜料均为细粉状，它或是天然矿物、金属粉，或是化学合成的无机化合物或有机
染料。
它们可赋予涂料色彩和遮盖力，并有助于决定其耐久性和功能。
如对于底漆，颜料有助于抗腐蚀性；中涂和腻子则借助于颜料（含填充料）形成良好膜厚，填平性和
降低成本；对于面漆，颜料赋予耐久的美观装饰效果。
　　（3）溶剂（俗称稀料）　它是液态涂料制造和涂装过程中不可缺少的组成之一。
借助它可将涂料调到储运和各种涂布方法所需的黏度。
市售溶剂是由真溶剂、助溶剂和稀释剂按所需的溶解性能和挥发速度配制而成的混合物，具有挥发性
，在涂装和成膜过程中挥发掉，留下不挥发分（树脂和颜料等）形成坚硬的漆膜。
　　采用挥发性有机化合物（VOC）作为溶剂的涂料称为有机溶剂系涂料，对环境污染严重，且易燃
。
采用水作为溶剂的涂料称为水性涂料，属环保型涂料，不易燃，为21世纪汽车用涂料的主流。
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