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前言

　　钳工是机械加工领域中不可缺少的一个工种，也是最基本的工种。
中级钳工应具有丰富的实践经验及一定的基础理论知识。
随着新技术、新工艺、新材料及新设备的不断发展，对钳工的要求越来越高。
本书主要介绍中级钳工的技术知识和操作技术，在内容上，突出实用性和针对性，使读者尽可能通过
参照此书来独立解决工作中所出现的各种问题。
 　　本书共分11章，内容包括复杂工件划线、群钻和钻削特殊孔、旋转体的平衡、轴承的装配工艺、
传动机构的装配、机床导轨的装配、装配工艺规程、卧式车床装配、立式钻床、机床的气压和液压夹
紧装置、内燃机的构造。
 　　本书第1、2、3、9章由贾明权、袁进编写，第4、5、6、7、8章由张松生编写，第10、11章由杨建
新编写，全书由张松生统稿。
在编写过程中，参阅了有关教材、资料和文献，在此对有关专家、学者和作者表示衷心感谢。
 　　在本书的编写过程中，江苏大学李金伴教授，王维新、张应龙高级工程师给予了精心的指导和热
情的帮助，提出了许多宝贵的意见，并且全书由江苏大学王维新高级工程师担任主审，在此谨向他们
表示衷心感谢。
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内容概要

本书根据钳工考核和培训的要求，介绍了复杂工件划线、群钻和钻削特殊孔、旋转体的平衡、轴承的
装配工艺、传动机构的装配、机床导轨的装配、装配工艺规程、卧式车床装配、立式钻床、机床的气
压和液压夹紧装置、内燃机的构造。
    本书可供钳工培训学习使用，也可供职业教育相关院校教学参考。
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章节摘录

　　一般比较复杂工件的划线都要经过三次放置（即z、儿z空间三轴线位置），才能完全划出所要求
的线条。
若有角度尺寸要求的工件，甚至要放置四次或五次才能全部完成立体划线工作。
其中第一次划线位置的选择特别重要，而且在每次放置中都要在前后和左右两个方向上把工件找正，
使其所找正的基准与平台平行或垂直。
立体划线时，通常要利用方箱、角铁、千斤顶、角度垫铁等工具，把工件放置在划线平台上。
　　1.1.1 立体划线位置及校正基准的选择　　（1）第一划线位置划线位置选择原则如下。
　　①应使工件上主要孔、搭子中心线或重要的加工基准线，在第一划线位置中划出。
　　②应使相互关系最复杂及所划线条最多的一组尺寸线，在第一划线位置中划出。
　　③应尽量选择工件所占面积最大的一个位置作第一划线位置。
　　（2）校正基准选择原则　　①以主要的孔或搭子的两端中心作校正基准。
　　②以不加工的最大毛坯面作校正基准。
　　③在加工过的工件上划线，应以最大加工面为校正基准。
　　（3）第二划线位置划线位置选择原则：应使主要的孔或搭子的另一条中心线，在第二划线位置
中划出。
　　1.1.2 基准选择原则　　①一个方向应以第一划线位置中划出的最长线条作为校正基准。
　　②另一方向仍选择主要孔、搭子中心或不加工的最大毛坯面，若加工过的工件应以加工过的最大
面为校正基准。
　　③第三划线位置。
划线位置选择原则如下。
　　a.通常用与第一和第二划线位置相垂直的一个位置作第三划线位置。
　　b.该位置一般是次要的或工件所占面积最小的一个位置，所划的是相互关系较简单、线条较少的
一组尺寸线。
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