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前言

　　当前，数控技术飞速发展，CAD／CAM软件也普遍应用。
那么，“手工编程是否会被自动编程所取代，尤其是较复杂的宏程序，到底有多大的市场？
”编者2007年在英国和2010年在新加坡考察数控技术的时候，确实感到CAD／CAM应用的强大，但是
手工编程仍有其用武之地。
我国目前的数控发展状况及宏编程的优势，客观上决定了宏程序在国内许多企业应用得较为广泛。
　　本书针对使用较广的数控车床和数控铣床加工中心，详细介绍了占市场份额最大的FANUC数控系
统和国产华中系统的宏编程方法等内容。
本书力求用实例说明问题，一部分例子来源于企业当前加工的零件，一部分是自主设计的产品，从而
增强了全书的系统性、实用性与创新性。
　　本书是一本实用性非常强的数控技术用书，可供数控行业的工程技术人员参考，也可供本科、高
职、技工学校数控专业及机电类相关专业的师生使用，同时也可作为各类竞赛和国家职业技能鉴定数
控高级工、数控技师和高级技师的参考书。
　　本书由胡育辉、赵宏立、张宇等编著。
具体分工为：沈阳职业技术学院胡育辉主要完成第1、2章及8.3～8.5节，赵宏立（辽宁省数控大赛第4
名）主要编写第3、4、6章及附录；沈阳市工业技术学校张宇编写5.1～5.5节，乔楠楠编写5.6～5.7 节，
杜选编写7.1～7.4节，郎敬喜编写7.5节；沈阳理工大学刘红军编写8.1～8.2节。
本书在编写过程中，辽宁华兴机电有限公司蒋楠，沈阳机床厂刘宏志、谢林，沈阳鼓风机厂兰阳，沈
阳融腾科工贸易公司张万隆提供了一些典型实例和技术资料，并得到沈阳职业技术学院领导和机械系
老师的大力支持和帮助，在此一并表示感谢。
　　由于编者水平有限，书中难免有不妥及疏漏之处，敬请读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控宏编程手册>>

内容概要

本书针对数控车床和数控铣床、加工中心，详细介绍了占市场份额最大的FANUC数控系统和国产华中
数控系统宏程序的编程原理、方法和技巧，列举了大量的宏编程实例。
本书力求用实例说明问题，一部分实例来源于企业当前加工的零件，另一部分实例是自主设计的产品
，从而增强了全书的系统性、实用性与创新性。
     本书可供数控行业的工程技术人员参考，也可供本科、高职、技工学校数控专业及机电类相关专业
的师生使用，同时也可作为各类竞赛和国家职业技能鉴定数控高级工、数控技师和高级技师的参考书
。
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