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前言

　　建筑行业发展势头迅猛，对于建筑理念、技术知识、人才的需求持续攀升。
建筑施工工长在工程施工中发挥着重要作用，不仅要求他们具有娴熟的操作技术，具备相应的专业知
识，而且还要管理一支技术达标的团队，这对工长自身的能力提出了更高的要求。
土建知识涉及面广，数据庞杂，为了帮助广大施工工长理清知识脉络，我们在庞大的知识系统中提炼
出现场实用的、必备的知识点，归纳整理成为“数据表格”的形式，可以使读者在最短的时间内查找
到自己需要的内容。
　　工程建设中，钢筋工程是主体结构的一个重要分项工程。
在工程投资中，钢筋费用占有较大比重，对钢筋工程进行有效的管理控制，对节省工程投资，缩短钢
筋工程工期，保证钢筋工程质量，显得尤为重要。
而钢筋工长在其中也扮演着非常重要的角色，他们的管理控制能力、操作技术水平、安全意识将直接
关系到工程施工的质量、进度、成本、安全以及工程项目的按期完成。
由此可见，在钢筋工程施工操作过程中，钢筋工长所需要的常用技术数据的准确性也不容忽视。
我们根据国家最新颁布实施的国家标准、规范、规程及行业标准，编写此书，以确保内容的权威性和
准确性。
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内容概要

　　《钢筋工长速查》根据最新颁布的国家及行业标准、规范、规程，并结合建筑施工现场钢筋工长
的实际工作要求，系统地整合了钢筋工长在施工过程中经常查阅使用的各种数据，对新材料、新工艺
、新技术的有关数据也予以纳入。
全书内容包括基本数据、钢筋加工常用数据、钢筋焊接常用数据、钢筋机械连接常用数据及钢筋绑扎
安装常用数据。
　　《钢筋工长速查》可供钢筋工长施工操作过程中随时翻阅查看，也可作为有相关专业技术人员的
参考用书。
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