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前言

当今，我国高等职业教育作为高等教育的一个类型，已经进入到以加强内涵建设，全面提高人才培养
质量为主旋律的发展新阶段。
各高职高专院校针对区域经济社会的发展与行业进步，积极开展新一轮的教育教学改革。
以服务为宗旨，以就业为导向，在人才培养质量工程建设的各个侧面加大投入，不断改革、创新和实
践。
尤其是在课程体系与教学内容改革上，许多学校都非常关注利用校内、校外两种资源，积极推动校企
合作与工学结合，如邀请行。
业企业参与制定培养方案，按职业要求设置课程体系；校企合作共同开发课程；根据工作过程设计课
程内容和改革教学方式；教学过程突出实践性，加大生产性实训比例等，这些工作主动适应了新形势
下高素质技能型人才培养的需要，是落实科学发展观，努力办人民满意的高等职业教育的主要举措。
教材建设是课程建设的重要内容，也是教学改革的重要物化成果。
教育部《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》（教高[2006]16号）指出“课程建设与改
革是提高教学质量的核心，也是教学改革的重点和难点”，明确要求要“加强教材建设，重点建设
好3000种左右国家规划教材，与行业企业共同开发紧密结合生产实际的实训教材，并确保优质教材进
课堂。
”目前，在农林牧渔类高职院校中，教材建设还存在一些问题，如行业变革较大与课程内容老化的矛
盾、能力本位教育与学科型教材供应的矛盾、教学改革加快推进与教材建设严重滞后的矛盾、教材需
求多样化与教材供应形式单一的矛盾等。
随着经济发展、科技进步和行业对人才培养要求的不断提高，组织编写一批真正遵循职业教育规律和
行业生产经营规律、适应职业岗位群的职业能力要求和高素质技能型人才培养的要求、具有创新性和
普适性的教材将具有十分重要的意义。
化学工业出版社为中央级综合科技出版社，是国家规划教材的重要出版基地，为我国高等教育的发展
做出了积极贡献，曾被新闻出版总署领导评价为“导向正确、管理规范、特色鲜明、效益良好的模范
出版社”，2008年荣获首届中国出版政府奖——先进出版单位奖。
近年来，化学工业出版社密切关注我国农林牧渔类职业教育的改革和发展，积极开拓教材的出版工作
，2007年年底，在原“教育部高等学校高职高专农林牧渔类专业教学指导委员会”有关专家的指导下
，化学工业出版社邀请了全国100余所开设农林牧渔类专业的高职高专院校的骨干教师，共同研讨高等
职业教育新阶段教学改革中相关专业教材的建设工作，并邀请相关行业企业作为教材建设单位参与建
设，共同开发教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<饲料加工工艺与设备>>

内容概要

本书是《高职高专“十一五”规划教材★农林牧渔系列》分册之一，主要讲述了配合饲料加工各个工
序的工艺和相应的设备配置，包括原料的接收、加工、包装、储存等饲料加工的全过程，以及相应的
实验实训项目。
为了便于学习，每一章都进行了小结，并根据教学内容列出了复习思考题。
    本教材吸取了近年来教学改革和饲料生产第一线的经验与成果，博采相关高等职业教材的长处，突
出教学内容的实用性、针对性和适用性，以能力培养为宗旨，着重提高学生的职业素质和实践能力。
    本书适合作为高职高专动物营养与饲料专业的教材，也可供从事饲料加工及相关工作的人员参考。
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章节摘录

插图：2.原料的水路接收水路运输费用低，在有些地区是比较常用的运输形式。
由于气力运输使用的吸管为软管，可适应水位的涨落，同时吸管可以前后左右移动，不受轮船的外形
和大小限制，同时也保证了船舶内有良好的卫生条件和船体结构不被损坏，所以气力运输接收工艺非
常适合于水路运输。
气力输送装置由吸嘴、料管、卸料器、关风器、除尘器、风机等组成。
在风机风力作用下，吸料装置从船内将物料吸入卸料器，分离出的物料由关风器卸入后序的输送装置
或贮料仓。
气力输送装置可分为移动式和固定式两种。
一般大型饲料厂宜采用固定式的，小型厂可采用移动式的。
气力输送装置的优点是吸料干净，粉尘少，结构简单，操作方便，劳动强度低，缺点是能耗较高。
3.液体原料的接收饲料厂接收最多的液体原料是糖蜜和油脂。
液体原料接收时，首先需进行检验。
检验的主要内容有颜色、气味、密度、浓度等。
经检验合格的原料方可入库贮存。
（1）糖蜜的接收糖蜜的酸度在5.5 以上，对钢板几乎没有腐蚀性，但在有水汽凝结于贮罐内壁时则会
对罐壁造成腐蚀。
在罐顶端要放置大口径的通气管，对于容积小的贮罐至少要设口径10.0cm的通气口两个。
贮罐的底部应设置凹槽，吸出泵的吸管就置于凹槽的上面，以吸糖蜜。
糖蜜的注入管也应伸到接近罐底，以减少注入时产生气泡。
寒冷地区必须进行贮罐保温，加热糖蜜，以降低黏度，便于输送。
糖蜜加热至48℃即局部开始焦化，所以须使用温水或用低于0.1 MPa的蒸汽进行间接加热。
糖蜜的输送可用螺旋泵。
糖蜜罐进入厂内后，由厂内配置的泵送入贮罐，罐内有加热装置，使用时先加热，再用工作泵送到车
间。
（2）油脂的接收油脂的贮罐有斜底与锥底两种。
斜底及锥底主要是为了集中沉积下来的砂杂和水分，使之从最低处排水口排出罐外。
而油脂则由略高于底面的管子吸收，以除水污。
油脂排出口对斜底罐应高于至少15cm，有条件时最好30cm；对于锥底罐则应设在高于圆锥部分。
油脂中夹带水分从0.5 ％增加到3％时，油脂的氧化加速，质量下降，对罐壁的腐蚀力增强。
所以贮罐一般由普通碳素钢制成，壁厚3mm左右。
贮罐中一般都设置有加热蛇管，斜底罐的加热管配置，蛇管距罐底15cm为宜，油脂排出口距底最
好25cm，排水口在最低点。
油脂接收路线与糖蜜基本相同。
油脂接收后，使用前加热至75～80℃，如用泵循环，可提高加热速度，使加热时间缩短一半。
对于内设搅拌器的贮罐要间隙搅动，搅拌器的选择与贮罐的容积有关。
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