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前言

　　随着现代科学技术的发展，数控技术在机械制造领域中日益普及与提高，各种类型的数控机床在
生产中得到越来越广泛的应用。
　　国内数控机床用量的剧增，急需培养一大批数控应用型高级技术人才。
为了适应新技术的发展，各高校本科、专科、高专、高职相继进行了专业设置的改造，增加了机电专
业和数控专业，并开设了数控机床课程。
为了适应我国高等职业技术教育发展及数控应用型技术人才培养的需要，我们组织了多年从事数控实
际生产加工和数控技术培训、有着丰富数控实践和教学经验的双师型的高级工程师、工程师、技师，
编写了这套教材。
　　本系列书主要特点是实践性强。
在加强基础理论学习的同时，突出实用性、综合性、先进性。
本系列书主要内容有数控技术的介绍、加工工艺的介绍（特别是刀具刃磨、测量技术的应用，零件的
加工与生产实践紧密结合）、编程方法和数控加工技术等内容的学习与应用，通过对各种简单、复杂
形状零件的编程学习和上机加工综合实训，使学生既懂得了理论知识，又具有较强的实际动手能力，
成为解决实际生产问题的实干家。
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内容概要

本书是根据《国家职业标准》中级数控车工的知识和技能要求编写的。
主要内容有数控机床基础知识、数控车削加工工艺（特别是刀具刃磨、测量技术的应用）、数控车床
编程基础、FANUC 0数控车床编程及仿真模拟及操作、SIEMENS 802S/C数控车床编程及仿真模拟及操
作、中等难度零件编程实例、二维绘图软件CAXA功能简介。
    本书可作为职业技能鉴定培训的教材，也可作为大专、高职、中专等数控专业师生的教科书，还可
供从事相关工作的技术人员和数控机床操作人员参考。
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章节摘录

　　数控机床在更换被加：工零件时几乎不需要重新调整机床，零件一般都安装在简单的定位夹紧装
置中，只需重新编制加工程序，因此用于停机进行零件安装调整的时间可以节省。
　　数控机床的加工精度比较稳定，在穿孔带经过校验以及刀具完好的情况下，一般只作首件检验或
工序间关键尺寸抽样检验。
因而可以减少停机检验时间。
因此数控机床的利用系数比普通机床的高得多。
　　在使用带有刀库和自动换刀装置的数控加：工中心机床时，在一台机床上实现了多道工序的连续
加工，减少了半成品的周转时间，生产效率的提高就更为明显。
　　（4）减轻劳动强度，改善劳动条件　　利用数控机床加工零件，首先，按图样要求编制加工程
序，然后输入程序，安装零件进行调试程序，观察监视加工过程并卸零件.工作人员在零件加工过程中
可暂时离开机床，从而能避免切屑乱飞烫伤手、眼等现象.除此之外，不需要进行繁重的重复性手工操
作，劳动强度与紧张程度均可大为减轻，劳动条件也因此得到相应的改善。
　　（5）良好的经济效益　　使用数控机床加工零件时，分摊在每个零件上的设备费用是较昂贵的
。
但在单件、小批生产情况下，可以节省许多其他费用，因此能够获得良好的经济效益。
　　使用数控机床，在加工之前节省了划线工时，在零件安装到机床上之后可以减少调整、加工和检
验时间，减少了直接生产费用。
另一方面，由于数控机床加工零件不需要手工制作模型、凸轮、钻模板及其他工装夹具，节省了工艺
装备费用。
另外由于数控机床的加工精度稳定，减少了废品率，使生产成本进一步下降。
　　⋯⋯
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