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前言

制造业是体现综合国力的基础工业。
模具是制造业的核心技术装备，是需要进行专门设计与制造的制造业中的技术型产品。
近年来，我国模具市场产需两旺，行业发展渐入佳境，但与世界模具技术先进国家相比，我国模具行
业总体落后的面貌仍未得到根本改变，主要差距是标准化、专业化和商品化程度较低，特别是标准化
程度低已成为制约模具行业发展的瓶颈。
冲模是模具的重要组成部分，占模具总量的40%～45%，冲压加工具有优质、高效、节能、节材、成
本低等显著特点，因而在汽车、机械、电子、轻工、家电、通信、军事和航空航天等领域的产品生产
中获得了广泛应用，其中60%~80%的零件采用冲模加工生产，作用不可替代。
为此，作者在多年从事科研、教学和生产实践的基础上，参考了国内、外大量专著和最新技术资料，
依据最新的冲压模具国家标准和行业标准，整理编写了本书。
在本书编写过程中，特别注意充分利用各种资源，尤其是行业、企业的资源，在学校参与的基础上，
着重行业企业的参与，并聘请高职领域认可度较高的专家指导，同时请外籍专家提供咨询。
本书详细介绍了最新版的23个冲模模具国家标准、72个行业标准和1995年颁布实施、目前仍在执行
的15个冲模典型组合行业标准，并将冲模相关标准与冲压模具设计知识进行衔接，同时结合作者多年
来从事模具设计、制造方面的生产和研究、教学的实践经验，详细介绍了冲模标准的应用、标准件的
选用和相关的设计技巧，引导读者提高模具设计能力。
全书共分为9章，分别为绪论、冲模术语与技术条件、冲模工作零部件标准与设计、冲模导向装置标
准与设计、冲模定位装置标准与设计、冲模卸料与压料装置、冲模模架标准与设计、冲模其他零部件
结构与设计、冲模典型组合标准，全书文字简明、图表数据翔实，内容简捷全面，实用性强，与生产
实际结合密切，可借鉴性强，是读者进行模具设计与制造的必备资料。
有此一书在手，可保模具设计无忧。
本书可供模具设计、制造的工程技术人员和研究人员参考使用，也可供高校和职业学校模具专业的师
生进行课程设计、毕业设计、顶岗实训参考使用。
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内容概要

　　《最新冲压模具标准及应用手册》是提高模具生产能力和效率的关键因素，《最新冲压模具标准
及应用手册》详细介绍了最新版的23个冲模模具国家标准、72个行业标准和1995年颁布实施、目前仍
在执行的15个冲模典型组合行业标准，并详细介绍了标准件的选用和相关的设计技巧，引导读者提高
模具设计能力。
《最新冲压模具标准及应用手册》将冲压模具相关标准和模具设计知识进行衔接，着重于应用，结合
作者多年来从事模具设计、制造方面的生产和研究、教学的实践经验，全面收集整理了冲模设计的必
备资料。
全书文字简明、图表数据翔实，内容简捷全面，实用性强，与生产实际结合密切，可借鉴性强，是读
者进行模具设计与制造的必备资料。
有此一书在手，可保模具设计无忧。
 　　《最新冲压模具标准及应用手册》可供模具设计、制造的工程技术人员和研究人员参考使用，也
可供高校和职业学校模具专业的师生进行课程设计、毕业设计、顶岗实训参考使用。
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章节摘录

插图：材料成形工艺与模具技术的发展奠定了现代工业发展的基础。
模具作为重要的生产装备和工艺发展方向，在现代工业的规模生产中日益发挥着重大作用。
通过模具进行产品生产具有优质、高效、节能、节材、成本低等显著特点，因而在汽车、机械、电子
、轻工、家电、通信、军事和航空航天等领域的产品生产中获得了广泛应用，其中60％～80％的零件
采用模具加工生产，作用不可替代。
国外将模具比喻为“金钥匙”、“金属加工帝国”、“制造业之母”、“进入富裕社会的原动力”等
，也正是基于上述原因。
在国民经济高速增长的拉动和国家产业政策的正确引导下，特别是部分骨干企业享受了增值税先征后
返的优惠政策，有力推动了我国模具行业的发展渐入佳境。
据不完全统计，目前全国共有模具生产厂点3万多家，大多为中小企业，从业人员约100万。
行业发展形势主要表现为：大型、精密、复杂、长寿命等中高档模具和模具标准件获得长足发展；塑
料模和压铸模比例增大；专业模具厂数量增加且能力显著提高；“三资”及私营企业发展迅速，已逐
步成为行业的主力。
同样值得关注的是，我国模具行业总体落后的面貌尚未得到根本改变，模具的年生产总量虽已位居世
界第三，但长期以来，设计制造水平在总体上落后于先进工业国家。
主要差距是：基础薄弱、人才不足、工艺装备水平低且配套性不好、专业化、标准化、商品化程度低
等。
特别是模具标准化水平和标准件使用覆盖率低对模具质量、成本有较大影响，尤其是对模具制造周期
影响突出。
模具的加工是属于单件生产，一般都是按照冲件的形状和尺寸分别进行模具的设计与加工。
如果没有统一的模具规格和标准，每个设计者都按自己的意愿来进行设计，这样即使是同一形状尺寸
的冲件，也会画出不同结构形式及不同规格尺寸的模具来。
使得模具的加工制作变得更加复杂，模具的调试则冗长无序。
模具标准化工作是模具工业建设的基础，也是模具设计与制造的基础及现代模具生产技术的基础，模
具标准化在模具工业建设中具有十分重要的意义。
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编辑推荐

《最新冲压模具标准及应用手册》文字简明、图表数据翔实，内容简捷全面，实用性强，与生产实际
结合密切，可借鉴性强，是读者进行模具设计与制造的必备资料。
有此一书在手，可保模具设计无忧。
《最新冲压模具标准及应用手册》可供模具设计、制造的工程技术人员和研究人员参考使用，也可供
高校和职业学校模具专业的师生进行课程设计、毕业设计、顶岗实训参考使用。
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