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前言

数控加工是机械制造业中的先进加工技术，在企业生产中，数控机床的使用已经非常广泛。
目前，随着国内数控机床用量的剧增，急需培养一大批能够熟练掌握现代数控机床编程、操作和维护
的应用型高级技术人才。
虽然许多职业学校都相继开展了数控技工的培训，但由于课程课时有限、培训内容单一（主要是理论
）以及学生实践和提高的机会少，学生们还只是处于初级数控技工的水平，离企业需要的高级数控技
工的能力还有一定的差距。
作者结合自己多年的实际工作经验编写了本书，在简要介绍操作和指令的基础上，突出对编程技巧和
应用实例的讲解，加强了技术性和实用性。
全书共包括3大部分，主要内容如下。
第l篇（第1～3章）为数控车加工基础，概要介绍了数控车床的主要结构、技术参数、加工工艺以及程
序编程指令与基本编程方法。
通过本篇内容的学习，读者可以了解数控车床的编程指令、工艺分析与辅助工具。
第2篇（第4～9章）为车加工手动编程实例，针对应用最多的FANuc、SIEMENS数控系统，通过学习目
标与要领、工艺分析与实现过程、参考代码与注释的讲授方式，详细介绍了数控车加工技术以及实际
编程应用。
学习完本篇内容，读者可以举一反三，掌握各种零件的加工编程流程以及运用技巧。
第3篇（第10、1l章）为数控车床自动加工，介绍了MasterCAM自动编程软件特点和实际加工案例，其
中设置加工刀具、加工工件以及加工操作管理是读者学习的重点。
读者通过学习可熟悉车床自动加工的一般流程和方法。
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内容概要

　　《数控车床（FANUC、SIEMENS系统）编程实例精粹》以最常用的FANUC、SIEMENS数控系统
为写作平台，深入浅出地介绍了数控车床加工的编程方法、技巧与应用实例。
《数控车床（FANUC、SIEMENS系统）编程实例精粹》分为3篇，第1篇为数控车加工基础，概要介绍
了数控车床的主要结构、技术参数、加5232艺以及程序编程指令与基本编程方法；第2篇为车床手动编
程加工实例，按照入门实例、提高实例和经典实例这样循序渐进的设置，通过学习目标与要领、工艺
分析与实现过程、参考代码与注释的讲授方式，详细介绍了车加工技术以及实际编程应用；第3篇为
车床自动编程加工基础与实例，重点介绍了MasterCAM自动编程软件特点与实际加工案例。
 　　《数控车床（FANUC、SIEMENS系统）编程实例精粹》语言简洁、结构清晰，工艺分析详细到
位，编程实例典型丰富。
全书案例均宋于一线实践，代表性和指导性强，便于读者学懂学透，实现举一反三。
书中穿插介绍许多加工经验与技巧，可帮助读者解决工作中遇见的多种问题，快速步入高级技工的行
列。
 　　《数控车床（FANUC、SIEMENS系统）编程实例精粹》适合广大初中级数控技工使用，同时也
可作为高职高专院校相关专业学生，以及社会相关培训班学员的理想教材。
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章节摘录

插图：①多坐标控制功能控制系统可以控制坐标轴的数目，指的是数控系统最多可以控制多少个坐标
轴，其中包括平动轴和回转轴。
基本平动坐标轴是X、Y、Z轴；基本回转坐标轴是A、B、C轴。
联动轴数是指数控系统按照加工的要求可以控制同时运动的坐标轴的数目。
如某型号的数控机床具有X、C、Z三个坐标轴运动方向，而数控系统只能同时控制两个坐标（XZ
、XC或ZC）方向的运动，则该机床的控制轴数为三轴（称为三轴控制），而联动轴数为两轴（称为
两联动）。
②插补功能指数控机床能够实现的运动轨迹，如直线、圆弧、螺旋线、抛物线、正弦曲线等。
数控机床的插补功能越强，说明能够加工的轮廓种类越多。
控制数控车床的系统一般只有直线和圆弧两种插补功能。
③进给功能包括快速进给、切削进给、手动连续进给、自动加减速等功能。
进给功能与伺服驱动系统的性能有很大的关系。
④主轴功能可实现恒转速、恒线速度、定向停止等功能恒线速度指的是主轴可以自动变速，使得刀具
对工件切削点的线速度保持不变。
主轴定向停止功能主要用于数控机床在换刀、精镗等工序退刀前对主轴进行准确定位，以便于退刀。
⑤刀具功能指在数控机床上可以实现刀具的自动选择和自动换刀。
⑥刀具补偿功能包括刀具位置补偿和半径补偿功能。
半径补偿中包括车刀的刀尖半径和刀尖朝向。
⑦机械误差补偿功能指系统可以自动补偿机械传动部件因间隙产生的误差的功能。
⑧操作功能数控机床通常有单程序段运行、跳段执行、连续运行、试运行、机械锁住、进给保持和急
停等功能，有的还有软键操作功能。
⑨程序管理功能指对加工程序的检索、编制、修改、插入、删除、更名、锁住。
⑩图形显示功能在显示器（CRT）上进行二维或三维、单色或彩色的图形显示。
图形可进行缩放、旋转，还可以进行刀具轨迹动态显示。
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编辑推荐

《数控车床(FANUC、SIEMENS系统)编程实例精粹》是目前市场上最好的数控车床编程实例教程。
加工实例典型丰富、由简到难、深入浅出，全部取自于一线实践，代表性和指导性很强。
化工社数控畅销书。
所有案例素材可在出版社网站下载。
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