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前言

近几年，塑料成型加工技术得到快速发展，材料改性与配方设计逐步深入，设备不断创新与改进，成
型工艺技术也得到长足进步，致使塑料产品质量不断提高，更新换代制品不断涌现。
塑料制品已经成为国民经济建设、国防建设和人们日常生活中不可短缺的制品之一，极大地丰富了消
费市场，满足了工业建设和人们物质生活的需要。
为满足塑料加工发展的需求，特别是满足塑料成型加工技术人员与工人迫切需要，普及塑料成型加工
基础知识，宣传推广近年来塑料成型加工出现的新成果，我们组织编写了《塑料成型工艺与实例丛书
》一套五册，即《塑料注射成型工艺与实例》、《塑料挤出成型工艺与实例》、《塑料吹塑成型工艺
与实例》、《塑料模压成型工艺与实例》和《塑料低压成型工艺与实例》。
各册书均在介绍工艺装备、工艺过程、工艺条件与注意事项的基础上，列举了大量实例，每一实例均
按照选材与配方设计、工艺设备、制备方法、性能与效果的格式编写，逐一做了详细介绍。
是塑料材料研究、产品设计、制品加工、管理营销和教学人员，特别是产品加工技术人员和技术工人
必备之书。
也可作为培训教材。
本丛书突出实用性、先进性、可操作性和仿效性，以生产实例为中心，以技术操作为导线，由浅入深
加以介绍。
本丛书结构严谨清晰、语言简练、通俗易懂，凡具有中等文化程度而无专业知识的人员，也可看懂学
会。
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内容概要

本书重点介绍了模压用模塑料、模压成型工艺以及热固性塑料模压成型、热塑性塑料模压成型、层压
成型和挤塑成型的基本特点、工艺设备、工艺过程和常见故障与排除方法，精选实例，并按照选材与
配方设计、制备工艺、性能与效果(或应用)的编写格式逐一进行了阐述。
     本书是塑料工业领域材料研究、产品设计、制品加工、管理、销售和教学人员的必读必备之书，也
可用作培训教材。
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章节摘录

插图：（三）液压机的主要技术参数及使用中注意事项1.液压机的主要技术参数（1）最大总压力液压
机的最大总压力是说明机器的压制能力，用此表示液压机的规格。
如SY—250液压机就是说明此液压机最大总压力为2500kN。
（2）工作液的压力工作液压力高低会影响工作油缸的大小、压机的结构尺寸、传动系统和维修等一
系列问题。
在确定工作液压力时一定要考虑到各方面因素的影响，按压力标准系列确定。
（3）最大回程力通常把液压机活动横梁回程所需要的力称为最大回程力。
液压机的最大回程力仅等于液压机最大总压力的209／6～50％。
（4）升压耐间为确保物料在型腔内，在其黏度和流动性最佳时尽快充满型腔的各个部位，制得理想
的制品，在模压过程中既要对物料施加足够的压力，又要在较短的时间内使压力升至所需点。
压力升至所需压力点所用的时间称为升压时间，这也是确保模压成型的重要参数之一。
（5）其他参数液压机其他技术参数还包括主活塞直径、工作台尺寸、行程、最小开挡等。
这些参数可决定锁模力和模具尺寸的选定，而且与模具内制品的投影面积和模具总高度的确定有关。
2.注意事项（1）应根据模压制品所需压制压力来确定最大总压力，因为压制压力是压机对模具内物料
应施加的压力。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<塑料模压成型工艺与实例>>

编辑推荐

《塑料模压成型工艺与实例》是塑料成型工艺与实例丛书之一。
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