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前言

预拌砂浆和现场搅拌砂浆相比，其优越性体现在产品质量有保证、实现了资源的循环利用、显著提高
施工效率、有利于环境保护，正是由于其在节约资源、保护环境、提高工程质量等方面发挥着显著的
作用，其推广应用势在必行。
常州市是全国第一批发展使用预拌砂浆的十个城市之一，在国家政策导向和市场需求的大力推动下，
我们深深体会到这项工作面广量大，它不仅关系到市场的准入、工厂的投资建设及生产过程的管理，
还涉及散装砂浆物流形式与市场运作，同时，在工程使用环节也至关重要，可谓是一项系统工程。
一个城市推动“禁止现场搅拌砂浆”（简称“禁现”）工作，企业从无到有仅仅是城市“禁现”的第
一步，培育好预拌砂浆行业是各级散装水泥办公室一项长期的工作，而做好预拌砂浆的知识普及和技
能培训又是开展好这项工作的基础与前提。
根据商务部、住房城乡建设部推动城市禁止现场搅拌砂浆的要求，常州市散装水泥办公室委托常州工
程职业技术学院编写了这本《预拌砂浆实用技术》，旨在为预拌砂浆企业投资者介绍入门基本知识，
便于从事预拌砂浆生产的企业管理者、技术人员掌握工艺控制和配料知识，不断提高施工单位的施工
技术水平。
常州工程职业技术学院是隶属于江苏省教育厅的全日制公办普通高校，师资力量雄厚，具有丰富的教
育教学、生产实践、科学研究、社会服务、课程开发、教材建设、团队建设、素质拓展等工作经验。
其材料工程技术专业是在原硅酸盐工程专业基础上发展而来的。
针对常州地区预拌砂浆的发展，材料专业的老师们收集了大量文献资料，深入到砂浆企业、施工现场
开展实践与调研，最终编写完成本书。
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内容概要

本书结合相关企业的实际情况，以普通预拌砂浆的生产、施工为主线，融合了预拌砂浆的市场准入、
基本性质、基本组成材料、配合比设计、生产设备、生产过程质量控制、施工工艺和不同性质的检测
方法，是一本较全面、系统地介绍普通预拌砂浆的专门化教材。
内容分为7章——概论、预拌砂浆生产原料及选用、预拌砂浆生产工艺及设备、普通预拌砂浆配合比
设计、预拌砂浆生产企业质量管理、普通预拌砂浆应用、预拌砂浆性能试验方法。
     本书可作为高等院校材料专业学生及工厂相关人员的培训教材，也可供从事预拌砂浆生产的企业管
理者、技术人员参考使用。
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章节摘录

插图：预拌砂浆物理力学性能一般包括工作性、稠度、流动度、体积密度、凝结时间、保水性、吸水
性、含气量、塑性开裂性能、干燥收缩性、抗压强度、抗折强度、黏结强度、柔韧性、抗冲击性能等
。
预拌砂浆的耐久性能是指预拌砂浆应用到工程中，在长期使用过程中抵抗外界环境影响而不破坏的能
力。
预拌砂浆耐久性能一般包括抵抗长期气候作用的能力、抵抗各种介质侵蚀的能力（包括水、硫酸盐、
氯盐、弱酸等）、抗碳化性能、抵抗温度变化的能力（包括高温和冻融作用）等。
（1）工作性工作性是指加水搅拌好的砂浆在工程施工中的难易程度。
预拌砂浆的工作性是预拌砂浆最重要、最基本的性能，工作性的好坏直接决定着预拌砂浆是否能够应
用到工程中。
预拌砂浆工作性是其施工性能的主要体现。
不同种类的预拌砂浆，其工作性能好坏的判断依据并不相同。
一般而言，根据砂浆可施工的难易程度，可把工作性能分为差、较差、较好、好四个等级。
工作性能没有明确的衡量指标，主要是根据实际操作中的感觉来区分。
例如，在抹灰砂浆施工时，把难以涂抹在墙体上，或者涂抹在墙体上后很快就会脱落的抹灰砂浆定义
为工作性差；把可以涂抹在墙体上，但涂抹厚度较小，且涂抹后会有部分脱落，材料浪费较大，或者
由于滑移而不适宜大面积施工的抹灰砂浆定义为工作性较差；可以较容易地涂抹在墙体上，施工厚度
达到要求，几乎无脱落滑移，但仍有材料浪费的抹灰砂浆定义为工作性较好；可以容易地涂抹在墙体
上，施工厚度能达到要求，无脱落滑移，且无材料浪费现象的抹灰砂浆定义为工作性好。
虽然工作性没有具体的定量的衡量标准，但其可以通过其他物理力学性能来间接衡量和表征。
针对于普通预拌砂浆，例如砌筑砂浆和抹灰砂浆，稠度和分层度的大小、泌水性的好坏可以用来衡量
其工作性的好坏。
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编辑推荐
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