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前言

　　前言　　机械制造工程实践课程是各工科专业学生在进行金工实习时，正确掌握材料的各种加工
方法，了解毛坯和零件加工的工艺过程，了解当今制造业的先进加工方法和先进制造理念的一门实践
性很强的技术基础课。
本门课程可指导学生的实习操作，使学生在实习过程中获得机械加工初步的操作技能，能为后继课程
的学习和今后的工作打下一定的实践基础。
　　本书由富有多年教学经验和实践经验的骨干教师，结合教学改革的需要及高等学校、高职院校工
科金工实习的实际编写而成。
全书共十四章,包括机械工程材料及热处理、金属切削加工基础知识、车、铣、刨、磨、钳工、装配、
铸造、锻造与冲压、焊接与胶接以及数控加工、特种加工和非金属材料加工等。
本书在编写过程中，力求取材新颖，结构紧凑，文字简练；做到先进加工方法与传统加工方法的结合
与连贯，既具有科学性、系统性，又具有实用性、先进性；有利于提高学生的工程素质和工程实践能
力的培养；加强学生的创新思维能力、获取知识的能力和分析问题、解决问题的能力的培养。
　　与本教材配套出版有《机械制造工程训练报告》，《机械制造工程训练报告》依据国家教育部颁
布的“金工实习教学基本要求”及为适应教育、教学的发展而编写，涵盖金工实习中的所有工程实践
及训练，包括机械工程材料及热处理、金属切削加工基础知识、车、铣、刨、磨、钳工、装配、铸造
、锻造与冲压、焊接与胶接以及数控加工、特种加工和非金属材料加工等。
全书分为两部分，第一部分供机械类专业学生使用，第二部分供非机械类专业学生使用。
通过本报告，可提高工程训练教学质量和检查工程训练教学效果，使学习内容更加贴近于现代制造技
术。
　　本书由何国旗、何瑛担任主编；吴吉平、喻训谦、胡建强、吴爱华担任副主编，明兴祖主审。
张柱银、姚建民、刘金华、熊显文参加编写。
　　由于编者的学识水平和经验有限，书中难免有不妥之处，诚请批评指正。
　　编者　　2010年11月
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内容概要

　　《机械制造工程实践教程》结合教学改革的需要及高等学校、高职院校工科金工实习的实际编写
而成。
全书共十四章，包括机械工程材料及热处理、金属切削加工基础知识、车、铣、刨、磨、钳工、装配
、铸造、锻造与冲压、焊接与胶接以及数控加工、特种加工和非金属材料加工等。
本书取材新颖，结构紧凑，文字简练；做到先进加工方法与传统加工方法的结合与连贯，既具有科学
性、系统性，又具有实用性、先进性；有利于提高学生的工程素质和工程实践能力的培养；加强学生
的创新思维能力、获取知识的能力和分析问题、解决问题的能力的培养。
本教材配套有《机械制造工程训练报告》同时出版。
 　　《机械制造工程实践教程》可作为普通高等教育机械类、近机械类及非机械类专业的教材，也可
供从事机械设计及制造的技术人员学习使用。
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