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内容概要

本书是一本机械切削加工工人常用的便携式计算和速查手册，涵盖车削、铣削、钳工、磨削、镗削、
刨插等机械加工方法，内容力求简明、实用、准确，易于学习和便于查阅。
包括基础资料、形位公差、刀具参数、尺寸链、夹具、传动系统以及加工典型零件（如螺纹、齿轮等
）所需要查阅的参数图表、计算方法和公式，并给出了大量的计算实例，手册中所列的技术资料和加
工实例大多都来自生产第一线，有较强的实用性和参考价值。

本书可供企业中高级技术工人和技师查阅和参考。
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书籍目录

第一章常用资料
 一、常用符号
 二、常用计量单位及其换算
 三、常用物理参数
 四、平面与立体图形的计算
 五、常用划线作图法
第二章尺寸与形位公差
 一、尺寸公差与配合
 二、尺寸至mm的孔、轴公差带与配合
 三、尺寸大于mm至mm常用孔、轴公差带
 四、尺寸至mm孔、轴公差带
 五、未注公差尺寸的极限偏差
 六、形状和位置公差
第三章刀具角度与切削参数
 一、切削运动与切削层参数计算
 二、刀具角度的参考系与刀具角度
 三、可转位刀具角度的计算
 四、切削力与切削功率
第四章尺寸链
 一、尺寸链的种类
 二、工艺尺寸链
 三、装配尺寸链
第五章机床夹具
 一、工件的定位
 二、常用夹具零件尺寸的计算
 三、钻斜孔时钻模导向件与工艺基准间的位置尺寸的计算
 四、钻模的钻孔?度计算
 五、对刀件到定位件位置的基本尺寸计算
 六、夹紧力计算
第六章螺纹
 一、普通螺纹
 二、梯形螺纹
 三、英制螺纹
 四、锯齿形螺纹
 五、圆柱管螺纹
 六、圆锥管螺纹
 七、螺纹的测量
第七章车削加工
 一、车床传动计算
 二、车锥体
 三、车螺纹
 四、车偏心
 五、冷绕弹簧心轴直径的计算
第八章铣削加工
 一、铣削用量的计算与选择

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械切削工人常用计算手册>>

 二、铣刀
 三、分度头及分度方法
 四、铣削四方、六方
 五、阶台、沟槽、键槽的铣削和切断
 六、铣床上刻线
 七、铣削花键
 八、铣削离合器
 九、铣削球面和椭圆孔
 十、铣削复合斜面
 十一、凸轮的铣削
 十二、铣削刀具齿槽
 十三、铣削链轮
 十四、铣削蜗杆蜗轮
 十五、铣削直齿条、斜齿条
 十六、铣削直齿圆柱齿轮
 十七、铣削斜齿圆柱齿轮
 十八、铣削直齿锥齿轮
第九章钳工加工
 一、钻削
 二、铰削
 三、螺纹加工
 四、刮削（刮研）
第十章磨削加工
 一、磨具（砂轮）
 二、砂轮的安装、平衡与修整
 三、典型的磨削方法
 四、磨削缺陷及消除措施
 五、磨削用量的选择与常用计算
第十一章镗削加工
 一、镗刀
 二、典型的镗削方式和方法
 三、镗削精度、用量和有关的计算
第十二章刨插加工
 一、刨刀及其装夹
 二、工件的装夹
 三、典型的刨削方法
 四、刨削常用计算
 五、插削
第十三章传动件
 一、齿轮基本参数
 二、圆柱齿轮参数及计算
 三、直齿锥齿轮参数及计算
 四、齿轮测量参数
 五、蜗杆与蜗轮的参数及计算
 六、滚、插齿计算
 七、链轮计算
 八、同步齿形带带轮
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 九、滚珠丝杠螺旋传动的参数及计算
 十、谐波齿轮的参数计算
 十一、摆线齿轮和针轮的参数计算公式
第十四章常用传动
 一、通用公式
 二、平带的传动计算
 三、 V带传动计算
 四、同步齿形带传动计算
 五、套筒滚子链传动计算
第十五章其他常用计算
 一、螺纹底孔钻头直径的计算
 二、旋风切削螺纹的计算
 三、滚压螺纹滚前直径的近似计算
 四、钢质型材最小弯曲半径的计算公式
 五、各种材质的管材最小弯曲半径值
 六、常用旋转体拉深件毛坯直径的计算公式
 七、量块的选用计算
 八、燕尾（槽）尺寸的计算
 九、圆弧面的测量计算
 十、弓形零件的尺寸计算
 十一、V形块槽宽与槽角的计算
 十二、凸V形导轨宽度的计算
 十三、圆柱弹簧钢丝长度的计算
 十四、截圆锥体展开后扇形半径和圆心角的计算
 十五、弯曲件毛坯长度的计算
 十六、加工误差的综合分析
 十七、加工余量的计算
 十八、时间定额的?算
 十九、零件的年生产纲领计算
 二十、机动时间的计算
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