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内容概要

　　西门子系列可编程控制器是国内应用最广泛、市场占有率最高的可编程控制器产品。
本书以S7?200及S7?300两个子系列为重点，系统地阐述了西门子可编程控制器的工作原理、硬件结构、
安装接线、指令系统及编程方法。
结合编程软件包(STEP
7 WIN及STEP
7)的使用，全面地介绍了西门子PLC应用组态的操作过程。
为了突出可编程控制器工业自动化应用的脉络，本书对PLC逻辑控制、运动控制、过程控制、通信
、PLC系统调试及设计都做了专题介绍。

本书的一个重要特点是密切结合工业控制现场。
每一个特定的内容都安排有应用及编程操作实例，内容具体直观，工程氛围强，使读者上手快，学以
致用。

本书可作为高等院校电气工程及自动化、工业自动化、机电一体化、生产过程自动化、电力系统自动
化等专业的教材或参考书，也可以供电类工程技术人员及可编程控制器用户自学参考。

　　一级分类:科技图书
　　二级分类:电气
　　三级分类:电子技术
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