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内容概要

　　《聚合物加工热力学》全面系统地介绍了聚合物加工热力学的基本理论、测试技术、设计技术，
热流动的理论以及求解方法；力求紧密地与实践相结合，并插有大量应用例题和聚合物热物理、热力
学的测试数据。
 全书共分十章，内容有：成型加工的热力学基础，聚合物的热物理性质，聚合物的热力学性质，聚合
物熔体流动过程的热效应，聚合物加工的温度及所需的热量，聚合物加工热流动的理论与实践，挤出
机及挤出辅机的热力学分析，注塑成型的热力学分析，压延成型分离力、横压力、功率计算，压制成
型的温度分布。
《聚合物加工热力学》可作为高等学校相关专业师生的教材，也可作为从事聚合物及加工的工程技术
人员的参考书、工具书。
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