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内容概要

特种焊接技术是指除常规焊接方法(如焊条电弧焊、埋弧焊、气体保护焊等)之外的先进焊接技术。
本书主要针对激光焊、电子束焊、等离子弧焊、扩散焊、摩擦焊、冷压焊和热压焊、超声波焊等—些
特种焊接方法，突出了这些焊接方法的新工艺特点和应用，给出了相关技术数据及针对—些典型工程
结构产品的焊接应用实例，可以指导特殊应用场合的焊接生产和新产品研发。
本书在保持第一、第二版特色的基础上，补充了一些新的应用实例和成功的经验，突出新颖性、实用
惭口先进性等特色。

本书主要供从事与产品开发和焊接技术相关的工程技术人员、管理人员和操作人员使用，也可供高等
院校师生、科研单位的有关教学和科研人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：1.1.1 焊接方法的分类半个多世纪以来，随着近代物理、化学、材料科学、机械、电子
、计算机等学科的发展，焊接技术取得令世人瞩目的进展，成为制造业中不可缺少的基本制造技术之
一。
特别是近年来随着计算机与自动化技术的渗透，焊接技术已经发展成为具有一定规模的机械化、半自
动化和自动化的独立加工领域。
科学技术的发展和焊接技术不断进步，使新的焊接方法不断产生。
特别是20世纪50年代以后，焊接方法得到更快的发展。
1956年出现了以超声波和电子束作为热源的超声波焊和电子束焊；1957年出现了等离子弧焊和扩散焊
；1965年和1970年出现了以激光束为热源的脉冲激光焊和连续激光焊；20世纪末出现了搅拌摩擦焊和
微波焊。
焊接技术几乎运用了一切可以利用的热源，其中包括火焰、电弧、电阻热、超声波、摩擦、等离子弧
、电子束、激光、微波等。
从19世纪末出现碳弧到20世纪末出现微波焊的发展来看，历史上每一种热源的出现，都伴随着新的焊
接方法的出现并推动了焊接技术的发展。
至今焊接热源的研究与开发仍未终止，新的焊接方法和新工艺不断涌现，焊接技术已经渗透到国民经
济的各个领域。
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编辑推荐

《特种焊接技术及应用(第3版)》除了保持原书的新颖性、实用性和先进性等特色外，更新和补充了新
的内容（如搅拌摩擦焊）和应用实例，使之能跟上技术进步的步伐，更适于实际应用。
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