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内容概要

　　《现代数控机床（第2版）》较为详细地阐述和分析了现代数控机床中的光学、电气、机械、控
制和信息处理系统，从原理上介绍了现代数控技术与数控机床的最新发展和趋势，内容涉及数控加工
的信息处理及程序编制、数控机床的位置检测、计算机数控系统和进给伺服系统、数控机床的机械本
体技术、数控刀具和高速数控机床及其加工技术。
　　《现代数控机床（第2版）》内容全面、新颖、逻辑性强，可作为高等工科院校有关专业数控技
术课程的教材和学习参考书，亦可供相关领域的工程技术人员阅读参考。
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