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内容概要

　　本书结合作者多年来从事聚氯乙烯制品配方设计和制品加工经验，从实用角度出发，用通俗、简
明的语言向读者介绍了聚氯乙烯各种制品的配方设计思路和实例。
包括原材料的选择原则、助剂的选用方法、成型设备及工艺等。
书中大量介绍了聚氯乙烯制品加工的实用配方，并配有部分加工工艺参数，常见加工问题分析处理等
相关内容，把各种聚氯乙烯制品的基本生产方法介绍给读者。

　　本书可以作为聚氯乙烯制品研制和加工的技术人员的参考书。

　　读者对象: 本书可以作为聚氯乙烯制品研制和加工的技术人员的参考书。

　　一级分类:科技图书
　　二级分类:材料
　　三级分类:塑料
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章节摘录

版权页：插图：（4）表观密度 表观密度是未压缩下单位粉体体积的质量。
国标中聚氯乙烯树脂的表观密度，要求按照GB／T 20022进行测定。
它与树脂的颗粒形态、平均粒径及粒径分布有关。
它是影响树脂增塑剂吸收、物料的混合、制品成型的重要因素。
低表观密度具有多孔结构的聚氯乙烯树脂，便于增塑剂等添加剂在混料阶段的吸收和扩散，容易形成
更为均一的干混料，从而保证制品的性能。
表观密度高，树脂颗粒规整，有利于混料时剪切热的生成和混合原粉的预塑化，易于混合均匀充分。
另外，表观密度高，一般会使干混料的堆积密度增大，有利于硬质制品的高速挤出。
青岛海晶公司吴明静等研究表明，聚氯乙烯树脂表观密度相差0.05g／mL，对混料时间的影响很小；树
脂的表观密度与干混料的表观密度息息相关，但并不能决定干混料的干流性，干流性受其他因素的影
响较大。
树脂的表观密度相差0.05g／mL，会影响塑化时间，表观密度越高塑化越快。
在挤出时扭矩相差不大，但对制品质量会产生较大影响，从挤出拉片的横切面来观察，表观密度低的
物料，在料筒里的流动性不如表观密度高的好，其分层严重，出现气泡，引起表面起泡，这与塑化不
良有关。
表观密度差异对加工性能的影响，可以通过配方及工艺参数调整，不会使制品出现实质性缺陷。
（5）筛余物 聚氯乙烯树脂筛余物指标是通过不同孔径的标准筛，在规定的时间内，通过机械振摆进
行干筛，而获得的一定颗粒范围的树脂质量分数，是聚氯乙烯树脂粒径大小及分布的简单表示方法。
大多数悬浮聚合聚氯乙烯树脂的粒径为30～150μm，可以采用多个不同孔径的筛网对聚氯乙烯树脂进
行筛分，得到不同筛目下的质量分数。
金日光等研究表明，分筛的粒径分布与颗粒短轴粒径分布相近，并且分筛出最多量的粒径范围较接近
于颗粒短轴粒径分布最集中的区域。
国标中的指标有两个数值，即≤250μm（60目）筛孔和≥63μm（230目）筛孔的筛余物质量分数。
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编辑推荐

《聚氯乙烯配方设计与制品加工》是由化学工业出版社出版的。
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