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内容概要

　　本书从集散控制系统的基础讲起，详细介绍了集散控制系统框架和原理、DCS系统应用的现场总
线与网络技术、集散控制系统监控组态软件的原理和应用、集散控制系统仪表等内容，最后给出了集
散控制系统经典应用案例。

本书可供有关工程技术人员阅读，可作为DCS系统开发、应用的培训教材和技术手册，也可作为大专
院校计算机、自动化、电气工程和仪器仪表专业的教学参考书。
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章节摘录

版权页：插图：组织变通、员工授权等形式，正确运用信息技术，以适应快速变动的环境。
我国企业的管理水平与国外先进水平存在很大的差距，在应用ERP系统前需要对以往的业务流程进行
重新改造或调整，以适应计算机信息处理的特点与工作方式的要求。
企业实施ERP管理系统，应根据计算机数据化管理的特点，对企业传统的经营机制、业务流程、组织
结构、管理职能、规章制度等进行改造，建立先进的企业业务流程管理模式。
根据流程范围和重组特征，可以在以下几个层次上进行业务流程重组：职能机构内部的业务流程重组
，理顺企业职能机构内部的具体职责和业务，做到机构不重叠，业务不重复；职能机构部门之间的业
务流程重组，企业可以根据其具体活动的需要，打破部门之间的界限，实现业务流程重组管理，这可
以大幅度地缩短新产品的开发周期。
企业与企业之间的业务流程重组，在新的竞争方式和经济环境下，企业与企业之间不仅需要竞争，更
需要创造双赢的合作，因此，这一层次的重组是非常必要的。
这类ERP是目前业务流程重组企业管理最高层次，也是ERP的最终目标。
供应链管理也是提高企业竞争力的重要因素。
企业要具有较强的竞争力，就要求处于供应链上的每一个组成部分都有责任和义务保持供应链中信息
流、物流、资金流的顺畅流通并提高其效率。
企业的产品与行业特征以及经营范围等因素决定了其供应链的结构。
一般而言，产品科技含量越高，创新越快，越需要市场响应能力高的供应链结构，而越是日用型的通
用产品，越需要效率高的供应链结构。
无论是ERP设计商还是自行组织力量开发ERP的企业，供应链结构设计都是供应链管理中最复杂也是
最灵活的一步。
设计供应链结构一般应遵循以下原则：简单实用；应用性强；有相当的弹性；有发展、系统、全面的
观点。
ERP应用中应注意的问题作为为企业提供解决方案的管理模式，ERP与其他现代管理思想和信息技术
之间是相辅相成、互为前提的。
企业要成功运用ERP应做到以下几点：企业应转变经营观念，具备新的管理思想与经营理念。
.我国企业在转制过程中遇到了许多困难和压力，但同时也存在许多机遇。
建立现代企业制度、转变产权制度已经为我国企业解决了一些管理问题，但为了更好地参与国际市场
竞争，企业在管理中还需要引入更加规范、科学的管理思想与手段。
数据集成环境建设是企业信息化的基础性工作。
建设高水平的数据环境，可使企业信息资源得到充分的开发和利用。
企业集成信息系统的主要内容是数据的标准化、规范化和信息资源管理数据集成，从而建立和运行集
成化的数据信息系统。
信息资源管理要求必须从简单数据文件和应用数据库的低水平数据环境，进一步发展到以主题数据库
和数据仓库为主的高水平数据环境。
实际生产过程和应用工程的信息集成系统建设经验说明，分析对企业数据环境建设的总体要求，可以
建设一个高水平的数据仓库环境体系。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<集散控制系统应用技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


