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内容概要

　　《铸造工:高级》是以培养高技能的铸造人才为出发点，以《国家职业标准》（高级铸造工）的知
识要求和技能要求为依据，按岗位培训需要的原则编写的。
较为全面地介绍了金属材料的基本知识、铸件成型原理、浇注系统、铸造工艺规格、工艺装备及造型
方法、铸造合金的熔炼、铸件缺陷的分析与检验、铸造设备、铸件的结构设计及工艺分析、特种铸造
技术等作为一名高级铸造工所应具备的理论和技能。
　　《铸造工:高级》可作为从事各类铸造工职业的高级技能人才的培训教材，也可作为从事铸造工工
艺与操作的人员、工程技术人员等相关人员的参考用书。
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