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内容概要

《机械再制造特种修复技术》在介绍机械再制造工程特种修复技术的基础上，全面讲述了电刷镀修复
技术、微脉冲电阻熔焊修复技术、胶粘修复技术、热喷涂修复技术以及激光修复技术，最后还给出了
一些机械再制造特种修复技术应用案例。
机械再制造工程是针对损坏或报废的机械零部件进行再制造工程设计，并采用一系列先进的修复技术
对这些零部件进行处理，使其质量和性能达到或超过新品。

《机械再制造特种修复技术》技术内容先进，实用性强，可供机械制造、机械修理相关专业科研人员
、工程人员参考，也可作为相关企业工程技术人员和技术工人的培训教材，还可供高等学校相关专业
师生参考。
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章节摘录

　　化学方法清理主要是除去金属表面的油脂和氧化物。
去油的办法是用有机溶剂（如汽油等）清洗去油；或用化学去油，如用氢氧化钠（NaOH）溶液等清
洗零件，以及用电化学方法去油等。
金属表面氧化物则用酸洗的办法去除。
一般用盐酸或硝酸、硫酸的混合酸溶液。
将零件先进行去油，然后酸洗，每道工序均需用水冲洗干净。
　　②电镀。
经过镀前处理干净后的零件，挂入镀槽后，要根据零件形状尺寸及镀种，控制其电流，不能过小或过
大，否则就会发生镀不上或烧焦、烧毛等现象。
在电镀过程中，还要对较复杂的零件进行翻动，使零件各部位都能镀得很好，镀的时间可根据需要的
镀层厚度来确定。
　　③镀后处理。
零件镀后，必须进行一定的镀后处理。
例如，对镀锌、镀镉常要进行钝化处理，使表面形成一层更耐腐蚀的锌或镉的钝化膜；为了使镀银层
表面更光亮和防止发黄，还需浸亮和电解钝化等处理，再经烤干后包装。
　　（3）常用镀种简介　　①镀锌。
锌是一种灰白色金属，在干燥空气中很稳定，在潮湿空气中易与氧和二氧化碳作用，生成氧化锌和碳
酸薄膜，这层薄膜能防止锌继续损坏。
当钢铁零件因表面的镀锌层损伤而发生腐蚀时，锌作为电化偶中的阳极，首先被腐蚀掉。
镀层越厚，越能更好地保护钢铁零件。
锌易受酸碱的作用，而且硬度较低，因而在酸碱作用或摩擦条件下工作的零件，不宜镀锌。
　　由于镀锌在一般条件下，能很好地保护钢铁零件，且成本低廉，操作简便，因此镀锌被广泛用于
钢铁零件的防锈和装饰上，是一种使用广泛的镀种。
　　②镀镍。
镍在大气中很稳定，对碱和大部分酸又较高的抵抗力，并且有高的抛光性能和反射率，所以，被广泛
镀在要求防护装饰的机械零件以及滑动性能很好的零件上。
因镍稀缺、价贵，要求耐碱、导磁和高稳定性的防护装饰零件才允许镀镍。
此外，镀镍层硬度低，不能经受剧烈的摩擦。
　　③镀铬。
根据要求不同，分装饰防护镀铬和耐磨镀铬（镀硬铬）两种。
装饰防护镀铬时，首先在钢件表面镀铜，然后在铜的基层上再镀铬，以增加与钢的结合力和防护性。
装饰防护镀铬主要用于机器零件的外部和仪器及日用品上。
耐磨镀铬可直接在钢件上电镀，镀层要求较厚，镀铬层的抗压强度高，而且坚硬耐磨。
为提高工模具的使用寿命，修复磨损的工模具或某些机械零件，可采用单层镀硬铬。
 　　⋯⋯?
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