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内容概要

　　《数控机床电气系统的装调与维修（FANUC-0i系统）》基于数控机床制造与维修过程中电气控
制系统装调与维修的工作任务，以FANUC?0i数控系统为例，为学习者提供了数控系统配置、数控系
统及外围电路连接、PMC编程与调试、主轴及进给轴参数设置与调整、典型故障诊断等理论和实践知
识，是数控机床控制技术的核心教材。
　　本书采用项目教学模式编写，把数控机床电气控制系统装调与维修分为若干项目，每一个项目又
分为若干个具体的学习任务，每个学习任务中均有任务描述、相关知识、任务实施步骤、检查和评估
等。
读者依据书中所述方法，通过一个个任务的学习和实践，逐步掌握数控机床电气控制系统装调与维修
的技能。
　　本书理论与实践紧密结合，是体现教、学、做一体化的工学结合的教材，适合高职高专及成人教
育学院数控技术、数控设备应用与维护、机电一体化等专业的师生使用，也适合作为数控技术培训教
材使用。
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