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内容概要

　　《转炉炼钢生产实训》是《转炉炼钢生产》的配套教材。
　　本书主要内容包括：认识转炉炼钢生产；识别和选用转炉炼钢材料；检查及使用转炉炼钢设备；
转炉炼钢冶炼工艺及操作；冶炼特征与判断；处理转炉常见事故。
本书紧密结合现场实践，注意学以致用，能够体现以岗位为目标的特点，在叙述和表达方式上深入浅
出、直观易懂，能使读者触类旁通。
　　本书适合作为高职高专冶金技术专业的教材。
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章节摘录

版权页：插图：炉内衬砌砖情况如下。
①炉口部位。
这个部位温度变化剧烈，熔渣和高温废气的冲刷比较厉害，在加料和清理残钢、残渣时，炉口受到撞
击，因此用于炉口的耐火砖必须具有较高的抗热震性和抗渣性，耐熔渣和高温废气的冲刷，且不易粘
钢，即便粘钢也易于清理。
②炉帽部位。
这个部位是受熔渣侵蚀最严重的部位，同时还受温度急变的影响和含尘废气的冲刷，故使用抗渣性强
和抗热震性好的镁碳砖。
此外，若炉帽部位不便砌筑绝热层时，可在永久层与炉壳钢板之间填筑镁砂树脂打结层。
③炉衬的装料侧。
这个部位除受吹炼过程熔渣和钢水喷溅的冲刷、化学侵蚀外，还要受到装入废钢和兑人铁水时的直接
撞击与冲蚀，给炉衬带来严重的机械性损伤，因此应砌筑具有高抗渣性、高强度、高抗热震性的镁碳
砖。
④炉衬出钢侧。
此部位基本上不受装料时的机械冲撞损伤，热震影响也小，主要是受出钢时钢水的热冲击和冲刷作用
，损坏速度低于装料侧。
若与装料侧砌筑同样材质的镁碳砖时，其砌筑厚度可稍薄些。
⑤渣线部位。
这个部位是在吹炼过程中，炉衬与熔渣长期接触受到严重侵蚀而形成的。
在出钢侧，渣线的位置随出钢时间的长短而变化，大多情况下并不明显，但在排渣侧就不同了，受到
熔渣的强烈侵蚀，再加上吹炼过程其他作用的共同影响，衬砖损毁较为严重，需要砌筑抗渣性能良好
的镁碳砖。
⑥两侧耳轴部位。
这个部位炉衬除受吹炼过程的蚀损外，其表面又无保护渣层覆盖，砖体中的碳素极易被氧化，并难以
修补，因而损坏严重。
所以，此部位应砌筑抗渣性能良好、抗氧化性能强的高级镁碳砖。
⑦熔池和炉底部位。
这个部位炉衬在吹炼过程中受钢水强烈的冲蚀，但与其他部位相比损坏较轻。
可以砌筑碳含量较低的镁碳砖，或者砌筑焦油白云石砖。
若是采用顶底复合吹炼工艺时，炉底中心部位容易损毁，可以与装料侧砌筑相同材质的镁碳砖。
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编辑推荐

《转炉炼钢生产实训》为高职高专“十二五”规划教材,冶金技术类系列教材之一。
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