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内容概要

本书是国内第一本全面、实用地介绍塑料齿轮设计与制造的技术图书，是作者30多年从事塑料齿轮开
发与应用的经验总结，实用性、可操作性强。
全书系统、全面地介绍了国内外塑料齿轮设计、制造与应用的技术成果，重点阐述了塑料齿轮及其轮
系的设计计算方法、常用材料特性、注塑机、制造工艺及模具设计、检测以及典型塑料齿轮装置的应
用等内容。

本书可供汽车、仪器仪表、家用电器、钟表、办公文仪以及国防军工等企业中从事塑料齿轮和齿轮模
具设计与制造的广大工程技术人员和技工使用，也可供大专院校有关专业师生参考。
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章节摘录

版权页：插图：当以定制基本齿条代替标准基本齿条时，可能获得更大的设计灵活性。
这种定制型基本齿条可以表示为其中一个或一个以上参数作了修正的非标准版基本齿条；每种参数修
正，有可能改进某一设计目标，但却可能同时影响另一个设计目标。
可以组合运用若干个参数修正，以便达成多重目标，或是用后一个修正来缓解前一个修正所带来的负
面影响。
从定制型基本齿条大多数实例来看，其最终设计的齿轮齿形不容许与由标准基本齿条设计的齿轮，诸
如采用标准滚刀滚切加工的齿轮相啮合。
对于采用标准齿轮与定制型齿轮配对，也同样会出现这种不相容的情况。
现对使用标准基本齿条转换为定制基本齿条的几种常用的修正情况逐一讨论如下。
（1）缩短全齿高型（短齿型）这种不同于现行标准基本齿条的差别，可见于早期的齿轮标准中的基
本齿条，而目前已被视为过时而很少采用。
短齿型齿轮所显示的优点是：轮齿齿根的根切较小，全部载荷主要施加于齿顶段，齿根处弯曲扭矩较
低。
在配对齿轮齿顶圆直径由于其他原因被缩小的这类应用场合，短齿会呈现增强弯曲强度的作用。
另一可能的优点是齿顶段的滑移现象减轻，从而提高了传动效率。
有一个促使应用这种定制基本齿条的特殊应用场合是，配对齿轮的制造工艺对其全齿高有所限制，例
如冷轧成型的钢制齿轮。
短齿的主要缺点是轮系的重合度较小，啮合性能较差。
（2）增大全齿高型增大全齿高型修正可参见图1-20中三种试验性基本齿条。
其主要优点是轮系的重合度增大，因而对有效中心距变动的兼容程度较高。
对于齿数少以及增加齿厚来避免根切的齿轮，这一优点会受到限制。
值得注意的是，全齿高不得增大到引起轮齿强度降低的程度，原因不仅在于轮齿过长，还在于齿根圆
角半径减小，造成齿根应力集中现象加剧。
（3）定制齿根圆角半径型齿根圆角半径增大，有减轻应力集中现象而改善弯曲强度的作用。
对于齿根圆角半径为全圆弧的AGMAPT标准基本齿条，只要齿根圆角半径一增大，基本齿条的齿根高
就必然降低。
其次，齿根圆角半径造成齿根直线段长度的缩短，从而增大齿轮齿根与配对齿轮齿顶之间发生干涉的
风险。
另一方面，适当减小基本齿条齿根圆角半径，毋需改变基本齿条的齿根高。
这样可保留下的直线段齿根高较大，由此转换成的齿轮能与增大齿顶圆直径的配对齿轮匹配，而无“
顶一根”干涉之虑。
这样的一种组合，能够增大重合度，在弯曲强度不是关键问题的情况下，显示出是一个成功的设计改
进。
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编辑推荐

《塑料齿轮设计与制造》是目前唯一一本介绍塑料齿轮设计与制造的图书，作者从事塑料齿轮的研究
、设计、制造三十多年，全书内容非常实用。
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