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前言

　  随着现代科学技术和工业经济的飞速发展，各类建设工程的规模不断扩大。
各种新结构、新技术、新工艺、新材料、新设备正在被广泛应用。
大型、超大型石油化工设备的安装工程越来越多，标准不断更新，施工技术、施工手段也越来越先进
。
为了满足当前石油化工建设工程技术人员、管理人员和广大施工作业人员的需要，我们组织了部分工
程技术人员编写了这本《石油化工设备安装施工手册》。
　  本《手册》以目前石油化工设备安装施工工程中普遍应用的新标准、新技术、新工艺、新机具为
重点，依据设备安装施工程序系统地介绍了石油化工设备安装的施工方法、手段及采取的技术措施及
相应的安装施工案例。
　  本《手册》共分7章，比较全面地介绍了石化设备安装施工基础，石化设备安装施工准备，动、静
设备安装的施工，石化管道的安装施工，设备试车及交工验收等内容。
参加《手册》编写工作的都是长期在设备安装施工现场的具有丰富实践经验的工程技术人员和工程管
理人员。
　  本《手册》的全部内容源自安装施工实际，因此实用性很强，具有很高的实用价值。
其特点是全书紧密联系设备安装实际，结构合理；文字、图例、表格有机结合，表述清晰；内容介绍
详略得当，案例突出；语言简明通俗易懂。
本《手册》适合各类从事石油化工设备安装施工的技术人员、工程管理人员、工程监理人员、施工安
全监察人员参考使用，也可作为高等院校相关专业教师和学生的教辅读本。
　  本《手册》由谢忠武、刘勃安、谢英慧等编写。
参加编写的还有邢玉晶、吴岩石、徐光远、勾维国、咸成才、欧述生、王彦、谢英杰、郭传东。
全书由刘勃安统稿审核。
　  由于编者水平有限，时间仓促，书中可能有疏漏和不足之处，恳请读者提出宝贵意见。
　  编者
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内容概要

　　本书以目前石油化工设备安装施工工程中普遍应用的新标准、新技术、新工艺、新机具为重点，
依据设备安装施工程序系统地介绍了石油化工设备安装的施工方法、手段及采取的技术措施及相应的
安装施工案例。
全部内容源自安装施工实际，因此实用性很强。

　　本书可供从事石油化工设备安装施工的技术人员、工程管理人员、工程监理人员、施工安全监察
人员等参考使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   ⑨不锈钢钢板的保管：不锈钢和碳钢接触，容易表面渗碳而造成腐蚀，所以不锈钢
在运输、储存、保管过程中，都要注意与碳钢的隔离。
不锈钢板出厂包装，在装上钢制钢排时，为了保证与钢排隔离，中间加垫橡胶板，用钢丝绳索具起吊
时，钢丝绳加橡胶管护套，不锈钢板运进材料堆放场地时，单独存放，不和碳钢混放，以免接触渗碳
。
碳钢制的大锤、撬棍、废钢料等不要扔在不锈钢板上，防止渗碳生锈。
 ⑩各种钢板、管材、法兰、螺栓及阀门等进入施工现场后，应及时进行检验，其材质、规格、型号、
数量、尺寸、误差及外观缺陷等都应符合有关规定，没有证明书的材料和配件应取样进行理化分析，
不合格的材料不得验收和使用。
施工单位自检合格后向监理单位报验，批准后方可使用。
 a.各类钢管外观检查，其内外表面不得有裂纹、褶皱、分层、结疤以及严重的锈蚀现象。
如有缺陷，应完全清除，清除后，壁厚不得超过负偏差，钢管尺寸偏差应符合部颁的钢管制造标准，
高压钢管要求更加严格，不但要经过验收检查合格，还要填写“高压钢管检查验收记录”。
 b.各类阀门外观检查，需内外表面光滑、洁净，没有砂眼、灰渣、气孔、缩孔、裂纹等缺陷，阀门转
动应灵活，阀体螺栓连接牢固，螺栓露出螺母以外2～3扣，阀门上的法兰和螺栓应按法兰和螺栓标准
检查并经试验合格，低压阀门应从每批（同制造厂、同规格、同型号、同时到货）中抽查10％（至少
一个），进行强度和严密性试验。
若有不合格，再抽查20%；如仍有不合格，则需逐个检查。
高、中压和有毒、剧毒及甲、乙类火灾危险物质的阀门均应逐个进行强度和严密性试验，同时要填写
阀门试压记录。
 c.螺栓、螺母的螺纹应完整，无刻痕、毛刺和断丝等缺陷，螺母的端面应平整，且与中心线垂直，螺
栓与螺母应正确配合，螺母应能用手拧入全部螺纹，并且不得在螺栓上晃动。
经检查合格的螺栓、螺母应成套存放，中碳钢、合金钢螺栓、螺母须标出明显标志，便于识别其材质
。
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