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前言

掌握数控技术，难点在编程，重点在工艺。
本书力求在帮助读者尽快入门，掌握难点方面有所突破，也力求在学员掌握重点即工艺方面有所创新
。
我在机械制造厂任总工程师工作到退休，这几十年的主要工作就是在制定工艺，被制造的零件千差万
别，制造零件的条件变化多端，如何能以较高的效率、较低的成本生产出合格零件，合理的工艺是基
础。
后来我又转到职业院校任教，对数控加工的教学特点有非常深刻的体会和独到的见解。
本书根据数控铣工（加工中心操作工）国家职业标准（中级工）要求中的理论与操作技能和生产实际
需要而编写。
采用由浅入深的编写方式，首先将铣平面、铣外形、铣内腔、钻镗孔四项编程作了详细介绍，然后介
绍镜像、旋转、缩放、子程序等和其他辅助功能指令，在掌握编程的基础上，详细介绍加工工艺，最
后以大量的例题综合运用所学知识辅导读者逐渐掌握编程、操作和加工工艺。
本书在内容安排上，把手工编程、操作和计算机编程紧密结合，从开始就引导读者掌握计算机编程，
便于读者综合掌握手工编程和自动编程的综合技能。
本书计算机编程学习的基础是已经掌握CAD/CAM应用技术的二维造型和二维刀具路径，没有掌握的
读者，应首先掌握它。
书中所有实例的手工编程程序和计算机自动编程程序文件若有需要，请您发邮件索取。
在本书的编写过程中，得到了安徽省亳州中药科技学校领导的全力支持，得到了学校各级领导和教师
同行大力支持，也得到了我的学生大力支持，在本书出版之际，向他们表示衷心的感谢！
由于编者的水平和经验所限，书中难免有欠妥之处，恳请读者批评指正。
编者
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内容概要

本书分为入门篇和提高篇两部分。
入门篇从简单零件（铣平面、铣外轮廓、铣内腔、钻镗孔）的编程与加工开始，由浅入深，把数控铣
床（加工中心）一些基本的加工工艺和编程方法作以简单介绍，使初学者能快速入门。
在介绍简单零件的编程时，从一开始就把手工编程和用CAD/CAM软件编程结合起来分别介绍，便于
学员尽快掌握计算机自动编程，并能把计算机编的程序与手工编的程序进行对比、分析，进一步掌握
它们各自的特点和应用场合。
入门篇还把武汉华中HNC?21M及日本Fanuc0i系统常用功能指令以及子程序、镜像功能、旋转功能等
作了详细介绍，把两系统的操作进行了简单介绍，把数控铣床的加工工艺作为重点叙述，力图使读者
尽快掌握学习的重点。
提高篇则以铣床常见零件的编程与加工为主线，由简单到复杂，把基础知识篇所介绍的基础知识与零
件的加工相结合，引导读者应用所学知识，解决零件加工生产实际问题。

学习本书的文化基础是初中水平。
本书可作为数控铣工（加工中心操作工）、普通铣工转为数控铣工的自学用书及短训班教材，也可作
为职业中专和大专数控技术应用专业的教材。
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书籍目录

入门篇
　第1章 数控铣床（加工中心）基本结构和加工过程
　　1.1 数控铣床（加工中心）基本结构
　　1.2 数控铣床（加工中心）加工过程
　第2章 数控铣床（加工中心）加工工艺基础
　　2.1 数控铣床加工工艺概述
　　2.2 工序的划分原则和数控铣床加工工艺路线的确定
　　2.3 零件定位基准的选择和六点定位原理
　　2.4 编程尺寸的确定和尺寸链的计算
　　2.5 金属切削三要素的选择原则
　　2.6 机床夹具的选择与使用
　　2.7 刀具的选用原则
　第3章 编程入门
　　3.1 数控铣床（加工中心）编程基础
　　3.2 铣平面（工件坐标系设定）
　　3.3 二维外形铣削（子程序应用）
　　3.4 二维型腔铣削（挖槽铣削）（缩放功能应用）
　　3.5 钻孔、扩孔（固定循环功能应用）
　　3.6 加工中心加工平面、外形、内腔、钻孔、铣圆孔
　　3.7 镜像功能指令应用
　　3.8 旋转功能指令应用
　第4章 数控铣床（加工中心）操作
　　4.1 武汉华中HNC?21M系统操作概要
　　4.2 Fanuc 0i系统操作概要(中国台湾乔福立式加工中心VMC?850型)
　　4.3 数控铣床的安全操作规程
提高篇
　第5章 孔加工
　第6章 平面凸轮加工
　第7章 简单箱体零件的加工
　第8章 配合件的加工
　第9章 曲面槽和螺旋槽的加工
　第10章 曲面的加工
　第11章 雕刻文字加工
　参考文献
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章节摘录

版权页：插图：1.1.1 数控铣床的结构①输入装置数控程序由手工或计算机编制，用输入装置的键盘手
工输入到数控装置或通过U盘输入到数控装置，也可通过通信方式将数控程序传递到数控装置。
②数控装置由数控系统、输入和输出接口组成，它是数控铣床的核心。
数控系统由计算机硬件加上系统软件和应用软件组成，完成数控设备的运动控制、人机交互功能、数
据管理功能和相关的辅助控制等功能。
③伺服系统它是连接数控装置和机械结构的控制传输通道，它将数控装置的数字量的指令输出转换成
各种形式的电动机运动，带动机械结构上执行元件实现其所规定出来的运动轨迹。
伺服系统包括驱动放大器和电动机两个主要部分，它接收数控装置输出的各种信号，经过分配、放大
、转换等功能，驱动各运动部件，完成零件的切削加工。
④检测装置位置检测、速度反馈装置根据系统要求不断测定运动部件的位置或速度，转换成电信号传
输到数控装置中，与目标信号进行比较、运算，进行控制。
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编辑推荐

《数控铣工(加工中心操作工)入门与提高》是由化学工业出版社出版的。
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