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前言

当前，正值国民经济迅猛发展时期，焊接技术仍然是统领社会工业发展的先进技术之一，同时也是焊
接工人学习焊接技术的绝好时机。
只有熟练掌握焊接操作技术，才能更好地结合理论联系实践，更好地运用焊接技术的特有功能，取得
日益显著的成效，在金属焊接领域做出重大的贡献。
本书集各种焊接方法的基本操作手法和工程施工实用技术于一体；详细说明了各种常用焊接方法的操
作手法和程序；全面介绍了近年来许多先进的焊接操作技术。
焊接工人阅读本书能全面地了解和掌握现代焊接新技术的操作要点和方法，从而满足现代焊接生产的
需要。
书中内容丰富，着重介绍了焊工基础知识、焊接相关知识、气焊、气割、焊条电弧焊、钨极氩弧焊等
操作技术，并详细解说了国内重点工程中的实践应用。
力求做到科学性、可靠性、先进性、实用性和经济性。
从而能启发和引导焊工，全面掌握现代焊接新技术的操作技能。
本书从基本操作训练到一般生产应用，从易到难，从入门了解什么是焊接到日常适用的焊接技术，逐
渐深入。
全书分为八章，主要内容有焊接入门知识、铆工冷作装配、气焊、气割、焊条电弧焊、埋弧自动焊、
手工钨极氩弧焊和二氧化碳气体保护焊等。
特别适用于各行业广大初学焊接者和现场施工的焊接工人，也考虑到初级焊工在生产中的知识需要。
因此，是一本难得的各种焊接操作知识和手法训练的指导、学习用书。
本书由孙景荣主编，参加编写的还有刘文贤、张淑艳、李荣峰等同志。
由于编者水平所限，书中疏漏之处在所难免，恳请读者批评指导。
编者
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内容概要

　　《焊工入门》分为八章，主要内容有焊接入门知识、铆工冷作装配、气焊、气割、焊条电弧焊、
埋弧自动焊、手工钨极氩弧焊和二氧化碳气体保护焊等。
着重介绍了焊工基础知识、焊接相关知识、气焊、气割、焊条电弧焊、钨极氩弧焊等操作技术，并详
细解说了国内重点工程中的实践实用。
力求做到科学性、可靠性、先进，睦和实用性，从而能启发和引导焊工，全面掌握现代焊接新技术的
操作技能。
《焊工入门》从基本操作训练到一般生产应用，从易到难，从入门了解什么是焊接到日常适用的焊接
技术，逐渐深入。
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章节摘录

版权页：插图：120A，分两半部分完成焊接。
前半部分焊接时，先从仰焊位置起弧，用长弧对准坡口两侧进行预热，待管壁温度明显上升后，压低
电弧，击穿钝边，然后用跳弧法向前焊接。
当熔池温度过高时，可能产生熔化金属下淌，应采用灭弧法控制熔池温度。
如此焊完前半圈。
后半圈焊接时，接头和收尾焊法与水平固定焊操作相同。
②盖面层焊接操作。
在焊接盖面层时，有一些独特的运条方法。
首先是起头，因为焊完中间层后，焊道较宽。
引弧后，焊条可从底部最低处一带而过，焊层要薄，形成一个“入”字形接头。
其次是运条，管子的倾斜度不论多大，工艺上一律要求焊波成水平或接近水平方向，否则成形不好。
因此，焊条总是保持在垂直位置，并在水平线上左右摆动，以获得较平整的盖面层。
摆动到两侧时，要停留足够的时间，使熔化金属覆盖量增加，防止出现咬边。
收尾在管子的上部，要求焊波中间略高些，这样，可防止产生缺陷，使表面成形美观。
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编辑推荐

《机械工人入门系列:焊工入门》全零起点 轻松掌握就业技能、全新模式 美图解应知应会。
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