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前言

　　前言　　高职教育，应建立以能力为中心的培养模式，树立&ldquo;重能力又要重素质、重知识更
要重技能&rdquo;的育人理念。
教学中不仅注重加强学生的能力培养，而且注重学生的素质教育；不仅重视传授知识，而且重视传授
技能。
本书以典型工作任务的工艺特点和机械类学生从事的工装设计工作为依据，按照工装设计员的工作过
程要求，整合了机床夹具设计理论知识与实践知识，实现了课程内容的&ldquo;教学做&rdquo;合一的
、以工作任务为引领的教学模式改革。
全书共分为6个情境、13个工作任务，其内容为零件的定位、夹紧、夹具的设计方法与典型的车（钻、
铣、镗）床夹具设计以及组合夹具应用等。
突出了企业工装设计人员工作过程的具体特征，规划了每一个工作任务及其工作范例，使得教学具有
可操作性和知识的迁移性。
本书编写具有以下特点：　　1?归纳与综合，形成了完整的工作内容。
根据企业工作岗位、工作任务构建了来源于生产实际、又高于生产实际的学习情境，形成了以工作过
程为导向、具有工学结合特征的课程体系，具有明显的职业属性；保留了一定的学科知识点，对学生
的知识迁移性具有很大的帮助。
　　2?能力培养主线清晰，编排层次循序渐进。
全书体现以能力为中心的培养模式，相关知识辅助，理论与实践联系紧密，突出运用。
每一个情境、每一个工作任务都是在典型工作任务引领下，使得学生知道该工作任务要做什么、如何
来做、需要学哪些知识点、如何综合应用等，同时又有大量范例供学生参考、练习，帮助学生掌握知
识、学会应用，提高在校期间的动手能力。
　　3?遵循学生的认知规律和职业成长规律撰编。
情境1、情境2主要介绍机床夹具设计的基本知识，情境3对其又进行了综合，使得学生学会机床夹具设
计全过程；情境4至情境6主要给学生介绍常用的典型机床夹具如何进行设计，自己又如何学习，以及
产品试制期间需要的组合夹具装配方法。
结合相关的提示与说明，以便帮助学生自主学习。
每个情境和任务之后配有实例思考、独立实践及思考题，供学生自学和巩固。
　　4?突出先进技术应用。
组合夹具的应用主要是为众多企业开发产品或批试做准备，以缩短育人和用人的距离，更好地满足企
业对人才知识的需要。
　　本书由扬州工业职业技术学院柳青松主编，并编写了情境1；徐州工业职业技术学院李荣兵任副
主编，并编写了情境2；扬州工业职业技术学院叶贵清、王家珂、滕浩、王波分别编写了情境3、4、5
、6。
全书由扬州职业大学游文明教授主审。
　　本书可作为高职高专机械设计与制造、机械制造及其自动化、模具设计与制造、机电一体化及数
控技术等机械类专业教学用书，亦可作为相近专业的师生和从事相关工作的工程技术人员的参考书。
　　由于编者水平有限，疏漏和不妥之处殷切希望学习者和各位同仁提出宝贵意见。
　　编者　　2011年7月
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内容概要

　　本书以工作过程为导向，以工作任务为基础，以学生为中心，以典型零件为载体设计了知识负载
，实现理论知识与实践知识的综合，职业技能与职业态度、情感的结合。

　　本书的主要内容有零件的定位、零件的夹紧、专用夹具设计方法以及典型车床夹具、钻床夹具、
铣床夹具、镗床夹具、组合机床夹具的设计与应用等，适应“教、学、做”合一的教学模式改革的需
要。

　　本书可供高职高专机械设计与制造、机械制造及其自动化、模具设计与制造、机电一体化及数控
技术等机械类专业教学用书，亦可作为相近专业的师生和从事相关工作的工程技术人员的参考书。
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书籍目录

课程导航
课程导入
　1．机床夹具的现状
　2．现代机床夹具的发展方向
　3．机床夹具与设备、工序、刀具的关系
　4．本课程的目的
情境1 零件的定位
　任务一 零件的定位
　　一、实例分析
　　　1．明确生产任务
　　　2．工作过程分析
　　二、知识导航：机床夹具的有关知识
　　　1．机床夹具的组成
　　　2．机床夹具的分类
　　　3．机床专用夹具的功用
　　　4．机床专用夹具应满足的基本要求I
　　　5．专用机床夹具的制造、安装与调试I
　　　6．定位副及其基本要求
　　　7．工件的装夹
　　　8．夹具保证加工精度的原理
　　　9．工件定位(机床夹具定位元件和装置的结构与选用)
　　　10．限制工件自由度与加工要求的关系——定位方式表述
　　三、实例思考
　　四、设计实例-根据工序加工要求确定限制工件自由度及选择定位元件的实例
　任务二 常用定位元件的选用
　　一、工件以平面定位时的定位元件设计
　　　1．固定支承
　　　2．可调支承
　　　3．自位支承
　　　4．辅助支承
　　二、工件以圆孔表面定位时的定位元件设计
　　　1．用外圆柱面限位工件的圆柱孔
　　　2．以圆锥面限位工件的圆柱孔
　　　3．工件以圆锥孔定位
　　三、工件以外圆柱表面定位时的定位元件设计
　　　1．用V形块限位工件的外圆柱面
　　　2．在圆孔中定位
　　四、工件以组合表面定位时的定位元件设计
　　　1．圆孔面与端面组合定位形式
　　　2．一面两孔组合定位形式
　　　3．一面两孔组合定位方案的选择
　　　4．削边销尺寸的确定
　　　5．工件以特殊表面定位方式
　　　6．常用定位元件及其限制的自由度
　任务三 定位误差的分析与计算
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　　一、实例分析
　　　1．实例
　　　2．分析
　　二、知识导航
　　　1．造成定位误差的原因
　　　2．定位误差的计算方法
　　三、实例思考
　　四、定位误差分析计算实例
　　　1．工件以平面定位时的定位误差
　　　2．工件以圆孔在芯轴(或短圆销)上定位时的定位误差
　　　3．工件以外圆柱面在V形块上定位时的定位误差
　　　4．工件以一面两孔定位时的定位误差
　任务四 定位装置的分析与设计
　　思考题
情境2 零件的夹紧
　任务一 零件的夹紧
　　一、拨叉零件夹紧的实例分析
　　　1．实例
　　　2．分析
　　二、知识导航：专用夹具夹紧元件和装置的结构与选用
　　　1．夹紧装置的组成与基本要求
　　　2．实例思考
　　　3．夹紧方式(夹紧力)确定的实例分析
　　　4．夹紧方式(夹紧力)的确定
　　三、基本夹紧装置
　　　1．斜楔夹紧机构
　　　2．螺旋夹紧机构
　　　3．偏心夹紧机构
　　　4．定心夹紧机构
　　⋯⋯
情境3 专用夹具设计方法
情境4 典型车床夹具设计
情境5 典型铣镗床夹具设计
情境6 典型钻床夹具与组合夹具设计
附录
参考文献
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