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前言

　  模具工业是现代工业的基础。
据统计，60%～90%的工业产品零件都需要使用模具来加工。
新产品的开发和生产在很大程度上也都依赖于模具来实现。
模具已发展成为一种高附加值与技术密集型产品，其技术水平的高低已成为衡量一个企业、一个行业
乃至一个国家制造水平高低的重要标志之一。
　  注塑模具是模具的重要组成部分，随着塑料制品在家用电器、电子工业、汽车制造等行业用量的
日益增加，注塑模具也得到了很大的发展。
然而，注塑模具的设计是一项非常艰辛而又极富创造性的工作。
它除了要求设计者具有丰富的专业理论知识外，更要具有极强的实践经验。
一个具有相当理论知识的模具设计人员，要经过长时间的工作磨炼和实践检验，积累相当的实际设计
经验、技巧，并且广泛涉猎各种应用领域，才能逐步成为一个成熟的设计师。
为了帮助注塑模具设计人员进一步开阔视野、提高模具设计的能力，我们特意编写了本书。
　  本书内容广泛，包含了注塑模具设计的多个方面。
第1章介绍了注塑模具设计过程中需要考虑的问题；第2章~第8章介绍了注塑模具设计各个步骤的具体
方法、要求与技巧；第9章介绍了注塑模具的典型结构；第10章介绍了注塑模具设计自检与试模；第11
章介绍了注塑模具设计中的常用配件。
本书图文并茂，实用性强，可供从事注塑模具设计的工程技术人员，以及高校相关专业师生学习参考
。
　  本书由陈科安编著，在撰写过程中得到了各界同仁和朋友的大力支持、鼓励和帮助，在此表示衷
心的感谢！
　  编者
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内容概要

　　本书归纳介绍了注塑模具设计的方法、技巧及经验。
主要内容包括：注塑模具设计过程中需要考虑的问题、模具塑料件的排位、模具分型面的设计、浇注
系统的设计、模具抽拔结构的设计、拆镶件的设计、脱模机构的设计、冷却与加热系统的设计、注塑
模具的典型结构、注塑模具设计自检与试模、注塑模具设计中的常用配件等。
本书图文并茂、内容全面、实用性强，可为读者迅速提高注塑模具设计技能及实际工作能力提供一定
的帮助。

　　本书可为从事注塑模具设计的工程技术人员提供帮助，也可供高校相关专业师生学习和参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   第10章 注塑模具设计自检与试模 由于模具设计是一项复杂繁锁的工作，在工作中
需考虑的问题与绘制的图形很多，如有考虑或表达不周，容易导致相关人员误解，致使产生不必要的
损失。
在工作中所设计的塑料件产品图、模胚订制图、材料订料图、模具总装配图、模具加工图等，会因使
用要求不同而需注意的问题不同。
由于各个模具设计人员工作经验与工作习惯不同，每个人的设计步骤也不大相同。
这就需要每个设计人员在设计完项目后在交给相关审图人员审图批准前，进行自我检查以减少不必要
的问题。
由于模具设计有较多的需要注意的问题，在检查过程中最好按一定规范进行。
下面对较为常见的自检过程进行介绍，供大家参考。
 10.1模具总装配图的检查 模具总装配图是模具所有零部件装配后的设计结果，图中涉及需表达的结构
零件较多，容易出现表达不明或表达意思与零件加工图不大相同的情况。
下面介绍一些在设计装配图过程中容易出现的在自检过程中需要特别注意的问题。
 ①检查装配图中塑料件图是否设置收缩率，通常模具成型部分尺寸一塑料件实际尺寸×塑料收缩率。
成型塑料的收缩率可查阅相关资料或根据企业相关经验标准。
 ②检查装配图中各个模具结构之间是否发生不必要的干涉，冷却管道与顶针、司筒、螺钉、镶件、支
撑柱等较易发生干涉情况，同时注意冷却管道与这些结构的强度是否达到要求，通常最佳的最小距离
为3mm以上，具体依冷却管道直径大小而定。
避免因干涉使模具在制造过程中进行不必要的修改。
 ③检查冷却管道的冷却液出、入口标注编号是否准确，通常一般模具冷却管道中出、人口并不是特别
重要，但一些模具冷却管道较为复杂的，在生产中一定要弄清冷却液的出、入口，以免在安装过程中
出现错误。
 ④检查设置在筋骨位较近的顶针是否与筋骨有一定的距离。
由于机械性能因素，如果顶针设置离筋骨较近容易产生一些不必要的问题。
通常顶针与筋骨的距离为1.0～2.0mm，具体依实际情况而定。
 ⑤检查模具结构中滑块、模具拉杆等活动结构的活动行程，检查活动行程是否达到设计要求。
认真核查模具中的各个零部件是否出现相撞情况，特别是开模运动过程中是否存干涉问题。
 ⑥检查模具装配图中的开模线（分型线）与滑块等夹线是否表达清楚。
 ⑦检查模具装配图中各个模板的强度是否达到要求。
以免模具在生产过程中因设计达不到强度要求而发生较大的变形情况，造成不必要的损失。
 ⑧检查模具中的模胚型号尺寸与所订的模胚型号尺寸数据是否正确。
同时模具基准方向、基准角位置也需注意是否正确，并且采用醒目的图标或文字表达清楚。
 ⑨如所设计成型塑料件的模具为三板模具，在检查过程中应重新计算拉脱流道的拉杆、限位钉的行程
是否达到要求，以防止模具开模距离不合理，出现不必要的问题。
 ⑩如所设计的模具为了节约性能较好的材料或为了方便加工，而采用开框镶模仁方式，在检查模具装
配图的过程中需注意，装配图中所设计的精框尺寸（长、宽、深）是否与模具零件加工图尺寸相吻合
。

Page 8



第一图书网, tushu007.com
<<注塑模具设计方法与技巧>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 9


