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前言

化学工业是我国国民经济的支柱性产业之一，涉及国民经济各个领域。
我国生产的化工产品达数万种，其中，黄磷、合成氨、尿素、硝酸铵等是化工生产的大宗基础产品。
这些行业的生产设备特别是主要设备如：黄磷电炉、尿素合成塔等，价格昂贵、设计复杂，操作起来
有一定的难度。
而操作中稍有不慎，就可能导致异常甚至事故的发生，给生产带来不可估量的损失。
从实践中来，再到实践中去。
本人在化工生产第一线工作多年，对国内外化工生产中发生的严重影响生产的重大生产事故有较深入
的了解。
为了总结经验，避免这类事故的发生，本人总结了一些典型案例，详细介绍了事故发生的现场情况，
深入观察环境因素，科学严谨地分析事故原因，仔细探讨了有科学根据的解决措施。
另外，也介绍了一些国内外的先进生产方法。
本书中一些文章曾在国内相关专业杂志上发表过，现在把这些较零散的案例整理成册，方便同行的参
考借鉴，以达到对生产中的隐患的预判，防止事故的发生；或在事故发生之后，有正确的应对措施。
由于本人水平有限，书中可能有些不足之处，望广大同行批评指正。
在本书的出版过程中，得到柳州化肥厂、河池氮肥厂有关专家、化学工业出版社的支持和帮助，在此
表示感谢！
梁泽2011年10月20日
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内容概要

　　《化工生产难题解决案例》是一本论文集，收集了作者多年来在化工生产第一线所遇到的问题和
所采取的解决办法、国内外一些技术发展趋势以及几篇作者翻译的外文资料。
　　《化工生产难题解决案例》可供化工生产第一线的技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：在设备制造或维修时所用的衬里材料尽管牌号对，也应进行E法检验，以免冒牌或质
量达不到要求。
E法检验的腐蚀速度以2mm／年作为判废标准。
焊条的选择也很重要，国外尿塔多用ER316和E310Mo焊条，采用熔化极氩弧焊效果较好。
（4）消除应力。
拉应力的存在是衬里背面产生的应力腐蚀裂纹不可缺少的条件。
可以认为，如果不锈钢设备、部件中没有拉应力存在，则应力腐蚀裂纹便可以根本上消除，一般来说
，这是难以达到的。
但是，从改进尿塔的加工、制造等方面入手，尽量降低工作应力、热应力、装配应力和残余应力，从
而达到降低不锈钢设备、部件应力腐蚀破裂敏感性的目的，则是完全可能的。
消除或减少不锈钢及其设备、部件中残余应力的途径，除不锈钢生产和设备、部件制造使用过程中要
注意的事项外，主要措施是在不锈钢生产，尿塔及其部件加工过程和设备、部件使用前应进行消除应
力热处理，并用机械方法降低残余应力或使表面造成压应力。
这里还要提出的是，尿塔系外面为碳钢、里面是不锈钢衬里的设备，若采用退火消除应力，或在开车
升温过程中，升温速率过快，升温升压配合不当，由于碳钢和不锈钢线膨胀系数不同，都会产生残余
应力而导致腐蚀。
所以在日常操作中，对尿塔开停车中的升温、降温、升压、降压过程控制好速率，升温升压配合适当
甚为重要。
（5）严格制造工艺。
制造工艺要严格，要提高焊接质量。
据报道，采用钨极惰性气体保护焊，效果极好。
在焊接时，加快冷却速度，防止a相分解，如焊后水冷、固溶处理及进行稳定化处理，消除贫铬区。
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编辑推荐

《化工生产难题解决案例》是由化学工业出版社出版的。
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