
第一图书网, tushu007.com
<<电弧炉炼钢工>>

图书基本信息

书名：<<电弧炉炼钢工>>

13位ISBN编号：9787122131584

10位ISBN编号：7122131580

出版时间：2012-4

出版时间：化学工业出版社

作者：董中奇，时彦林　主编

页数：389

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<电弧炉炼钢工>>

前言

电炉炼钢法是目前两种主要的炼钢方法之一。
与转炉炼钢流程比，电炉炼钢流程采用全废钢冶炼的能源消耗仅为转炉炼钢流程的40%左右。
因此随着废钢的积累、直还铁产量的增加及人们对节能环保的日益重视，近年来，电弧炉炼钢增长迅
速。
电炉炼钢装备在废钢预热及余热回收、电弧炉大型化、超高功率供电、强化供氧、加料自动化等装置
的开发应用上均不断完善，同时与终点控制相关的取样测温、智能控制及成本控制系统等方面也取得
了长足进步，推动了电弧炉炼钢技术和低碳炼钢技术的进步。
随着电炉炼钢工业的发展，对冶炼人才的需求不断加大。
为了顺应行业的发展，必须提高冶炼技术人员的知识和技能水平。
本书就是为适应上述要求而编写的。
 本书参照冶金行业职业技能标准和技能鉴定规范，根据冶金企业的生产实际和岗位群的技能要求，主
要介绍了电弧炉炼钢工所必须掌握的基本知识和技能。
内容主要包括电弧炉炼钢技术概述、电弧炉热工基础和电弧炉设备、电弧炉炼钢原料和耐火材料、电
弧炉炼钢冶炼工艺及操作、电弧炉用氧技术和辅助燃烧技术、现代电弧炉炼钢的基本工艺特点和配料
计算和合金钢冶炼。
全书在内容编排上努力做到基本概念清晰，强调实践，突出技能。
语言上力求深入浅出，通俗易懂。
同时，书中也注意反映新知识、新技术、新工艺、新方法的应用和发展。
本书可作为电弧炉炼钢工的培训教材，也可供冶金专业技术人员、企业技术工人提高专业知识和工作
技能参考，还可供职业院校冶金专业的学生阅读。
 本书由董中奇、时彦林主编，彭可武和王波副主编，参加编写工作的还有李建朝、齐素慈、刘艳霞、
张士宪、贾燕和张欣杰。
 本书在编写过程中参考多种相关资料，在此，对其作者一并表示由衷的感谢。
 由于水平所限，书中不妥之处，敬请读者批评指正。
 编者
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内容概要

　　本书参照冶金行业职业技能标准和技能鉴定规范，根据冶金企业的生产实际和岗位群的技能要求
，内容涵盖了电弧炉炼钢工所必须掌握的基本知识和技能。
主要包括电弧炉炼钢技术概述、电弧炉热工基础和电弧炉设备、电弧炉炼钢原料和耐火材料、电弧炉
炼钢冶炼工艺及操作、电弧炉用氧技术和辅助燃烧技术、现代电弧炉炼钢的基本工艺特点和配料计算
、合金钢冶炼等。
理论联系实际，知识全面，工艺特点突出，具有很强的实用性和指导性。

　　本书可作为电弧炉炼钢工的培训教材，也可供冶金专业技术人员、企业技术工人提高专业知识和
工作技能参考，还可供职业院校冶金专业学生阅读。
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章节摘录

版权页:第1章 电弧炉炼钢技术概述1.1 电弧炉炼钢的基础近现代炼钢方法主要有转炉炼钢法、平炉炼钢
法和电炉炼钢法，结构示意图如图1-1所示。
平炉炼钢法基本已被淘汰，电炉炼钢法与转炉炼钢法最根本的差别在于所使用的热源不同，电炉炼钢
法是以电能作为热源的。
通常所说的电炉炼钢，主要是指电弧炉炼钢，因为其他类型的电炉如感应电炉、电渣炉等所炼的钢数
量较少。
电弧炉炼钢就是利用电极和炉料间放电产生的电弧，借助电弧的辐射和直接作用加热并熔化金属和炉
渣，冶炼出各种成分的钢和合金的一种炼钢方法。
电弧炉炼钢与其他炼钢方法相比较，有其独特的优点。
电弧炉炼钢是靠电弧进行加热的，其温度可以高达2000℃以上，超过了其他炼钢炉用一般燃料燃烧加
热时所能达到的最高温度。
同时，熔化炉料时，热量大部分是在被加热的炉料包围中产生的，而且无大量高温废气带走的热损失
，所以热效率比平炉、转炉炼钢法要高。
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编辑推荐

《电弧炉炼钢工》可作为电弧炉炼钢工的培训教材，也可供冶金专业技术人员、企业技术工人提高专
业知识和工作技能参考，还可供职业院校冶金专业学生阅读。
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