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前言

　　连接和紧固件是将两个或两个以上零件连接成为整体时所采用的一类机械零件的总称，广泛应用
于机械、设备、车辆、船舶、铁路、桥梁、建筑、结构、工具、仪器、仪表等领域，其品种规格繁多
，性能用途各异，标准化、系列化、通用化程度高。
连接和紧固件常用的标准有美国标准（ANSI/ASTM/IFI）、英国标准（BS）、中国国家标准（GB）、
国际标准（ISO）、德国标准（DIN）、日本标准（JIS）、意大利标准（UNI）等，规定了具体产品的
规格、尺寸、公差、重量、性能、表面情况、标记方法，以及验收检查、包装等方面的具体要求等。
　　CAD/CAM广泛应用于产品的设计、分析、加工仿真与制造等过程，并取得了显著效果。
但是在设计过程中，有许多绘图工作涉及标准件。
生产实践证明，标准件具有优良的性能，采用标准件能够保证产品的质量，同时也能降低企业的生产
成本。
由于这些零部件的数量大、结构形式多，不仅绘图过程非常繁琐，而且还要反复查阅手册，寻找数据
。
因而，很需要一种直观方便、快捷准确地绘制标准件的方法，使用户能灵活地调用标准件，生成所需
的模型。
　　现有的CAD/CAM系统均不提供连接与紧固件技术资料和三维图库软件系统，工程技术人员仍然
需要使用传统的纸质工具书进行资料查询及三维标准件建模工作，为此迫切需要建立一个标准件库，
以有效地积累设计成果，实现在设计过程中对已有设计资源及成果最大限度的使用，避免重复劳动，
从而提高设计质量与效率。
标准件库是将各种标准件或零部件的信息存放在一起，并配有管理系统和相应CAD/CAM标准接口的
软件系统。
用户可以通过标准件库进行查询、检索、访问和提取所需的零件信息，供设计、制造等工序使用。
　　本出版物所配的三维图库是基于Pro/ENGINEER软件开发的。
Pro/ENGINEER是一套由设计至生产的机械自动化软件，是一个参数化、基于特征的实体造型系统，
并且具有单一数据库功能。
Pro/ENGINEERWildfire简单易用、功能强大、互联互通，进一步加强了产品的实用性，增加了许多实
用的新功能，提高了整个产品开发体系中的个人效率和过程效率，能够节省时间和成本，并提高产品
质量。
目前，Pro/ENGINEERWildfire广泛应用于机械、汽车、电器、模具等领域。
　　本出版物采用手册与三维图库相结合的形式，手册和三维图库均可以独立使用，提高了使用的灵
活性和方便性。
在分析和总结连接与紧固资料的基础上，本出版物以最新的标准为依据，分5篇介绍连接和紧固件的
分类和标准，以及各标准件的二维、三维图形和相关的尺寸数据及性能参数。
主要内容包括螺纹的分类、特点及应用，螺纹术语，普通螺纹，光学仪器用短牙螺纹，MJ螺纹，过渡
、过盈配合螺纹，小螺纹，梯形螺纹，锯齿形螺纹，管螺纹，米制密封螺纹，专用螺纹，矩形螺纹
和30°圆弧螺纹；铆连接的类型和特点，铆缝形式，铆钉种类及用途，铆钉公称杆径、铆钉用通孔直
径和铆钉孔间距，铆钉长度计算；销连接，键连接；胀紧连接的形式和特点，胀紧连接的类型及应用
，胀紧连接的结合面公差及表面粗糙度，胀紧连接的安装和拆卸要求等，并在附件中介绍了软件的安
装、卸载与使用方法。
　　配套光盘中的三维图库是针对连接与紧固件结构参数的不同将其详细分类，并分析其结构特征而
建立的三维标准件库。
三维图库具有良好的人机交互界面、易学易用、方便快捷，能够实现对标准件的查询、检索及调用，
自动生成用户所需的标准件三维模型，供用户进行设计或制造等工作。
　　使用《连接和紧固件手册与三维图库（Pro/ENGINEER版）》进行设计和制造方面的工作，一方
面可以避免设计者繁琐的标准件绘图工作，提高设计效率；另一方面也可以提高设计的标准化程度，
降低错误的发生率。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<连接和紧固件手册与三维图库>>

另外，本出版物还具有如下突出特点。
　　（1）采用手册和图库相结合的形式，改变传统连接与紧固件纸质工具书的不足，提高了使用的
灵活性和效率。
　　（2）手册编写过程中所有图片采用矢量化二维图与三维模型渲染图相结合的形式，清晰直观，
便于使用。
　　（3）三维图库软件系统根据工程技术人员的使用习惯和最新标准分类，条理清晰，系统性强，
使用快捷，资料先进、实用、全面。
　　（4）提供目录树与查询相结合的方法，便于用户查找相关数据；提供二维矢量图和三维模型渲
染图的正常视图和放大视图，其正常视图便于用户快速浏览连接与紧固件结构，放大视图便于准确、
详细地了解其结构。
　　（5）三维图库软件系统能够独立于各CAD/CAM系统运行，即使用户的计算机没有安装相应
的CAD/CAM系统也可正常运行。
　　全书由曹岩、杜江担任主编，白瑀担任副主编。
其中，曹岩、白瑀负责全书内容组织与统稿、图库构架设计与系统开发、数据校核、软件封装等。
主要编写人员有杜江、白瑀、曹岩、陈桦、孙波、范庆明、姚慧、赵家胜、王艳、吴浩、方舟、程文
东、万宏强、姚敏茹、杨红梅、杨丽娜、曹森、谭毅、王文娟、袁艳、张小粉、周静、雷蕾等。
　　由于编者水平所限，疏漏和不足之处在所难免，望读者不吝指教，编者在此表示衷心的感谢！
　　编者　　2012年1月
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内容概要

本出版物介绍的连接和紧固件以最新标准为依据，采用手册与三维图库相结合的形式，手册和图库均
可以独立使用，提高了使用的灵活性和方便性。
手册共分为5篇，第1篇介绍了连接、紧固分类及标准，包括螺纹连接，铆连接，销、键连接和胀紧连
接。
第
2～5 篇分别介绍了各连接和紧固标准件的二维、三维图形及相关的尺寸数据及性能参数。
基于三维 CAD/CAM 软件
Pro/ENGINEER
建立的三维标准件库，内容包括各类连接和紧固件的标准数据及相应的三维模型。
使用手册和三维图库进行设计和制造方面的工作，一方面可以避免设计者繁琐的标准件绘图工作，提
高设计效率；另一方面也可以提高设计的标准化程度，降低错误的发生率。

本出版物内容实用、使用方便，可供机械、设备、车辆、船舶、铁路、桥梁、建筑、结构、工具、仪
器、仪表等领域的工程技术人员和CAD/CAM研究与应用人员使用，也可供高校相关专业的师生学习
和参考。
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4.3 胀紧连接的结合面公差及表面粗糙度
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5.1 六角头螺栓
5.1.1 粗牙六角头螺栓
5.1.2 粗牙全螺纹六角头螺栓
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5.1.4 细牙全螺纹六角头螺栓
5.1.5 B级细杆六角头螺栓
5.1.6 C级六角头螺栓
5.1.7 全螺纹六角头螺栓
5.1.8 头部带槽六角头螺栓
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8.3.1 内六角圆柱头螺钉
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11.4 抽芯铆钉
11.4.1 .封闭型抽芯铆钉
11.4.2 开口型抽芯铆钉
11.5 击芯铆钉
11.6 空心、半空心铆钉
11.7 沉头铆钉
11.8 半沉头铆钉
11.9 锥头铆钉
11.10 平头铆钉
11.11 .扁圆头铆钉
11.12 半圆头铆钉
第12章 铆螺母
12.1 平头铆螺母
12.2 沉头铆螺母
12.3 小沉头铆螺母
12.4　120°小沉头铆螺母
12.5 平头六角铆螺母
第5篇 胀紧连接
第13章 垫圈
13.1 平垫圈
13.2 弹簧垫圈
13.3 弹性垫圈
13.4 锁紧垫圈
13.5 止动垫圈
13.6 钢用方斜垫圈
13.7 球面垫圈和锥面垫圈
13.8 钢结构用高强度垫圈
第14章 挡圈
14.1 钢丝锁圈
14.2 轴端挡圈
14.3 轴用弹性挡圈
14.4 锁紧挡圈
14.5 钢丝挡圈
第15章 胀套
15.1 .Z1型胀紧连接套
15.2 Z2型胀紧连接套
15.3 Z3 型胀紧连接套
15.4 Z4型胀紧连接套
15.5 Z5型胀紧连接套
附录A 过渡配合螺纹辅助的锁紧结构
附录B 软件的安装、卸裁与使用
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章节摘录

版权页：   插图：   第1章 螺纹连接 1．1  螺纹的分类、特点及应用 螺纹是一种在固体内、外表面的截
面上，有均匀螺旋线凸起的形状。
螺纹分为外螺纹和内螺纹两种，二者共同组成螺纹副使用，用于实现连接或传动。
起连接作用的螺纹称为连接螺纹，起传动作用的螺纹称为传动螺纹。
 螺纹可以按照不同的方式进行分类：按螺旋线的旋向，螺纹可分为左旋螺纹和右旋螺纹两类，常用的
为右旋螺纹；按形成螺纹的螺旋线数量，螺纹可分为单线螺纹、双线螺纹及多线螺纹3类，连接螺纹
一般选用单线螺纹。
 实际应用中，螺纹按度量单位分为米制和英制两类。
我国除管螺纹外，一般都采用米制螺纹。
 目前常用的螺纹按牙型可分为普通螺纹、管螺纹、矩形螺纹、梯形螺纹和锯齿形螺纹。
前两种主要用于连接，后3种主要用于传动。
常用螺纹的类型、特点及应用如表1—1所示。
 1．2 螺纹术语 1．2．1 基本概念术语 依据国家标准的规定，与螺纹相关的基本术语及其概念如表1—2
所示。
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编辑推荐

《连接和紧固件手册与三维图库(Pro/ENGINEER版)》内容实用、使用方便，可供机械、设备、车辆、
船舶、铁路、桥梁、建筑、结构、工具、仪器、仪表等领域的工程技术人员和CAD/CAM研究与应用
人员使用，也可供高校相关专业的师生学习和参考。
由曹岩、杜江主编，采用手册与三维图库相结合的形式，可大大提高使用的灵活性和设计效率。
手册涵盖了所有与连接和紧固件有关的标准数据，资料先进、实用、全面，省去了设计者反复查阅手
册、寻找数据的繁琐过程；光盘中的三维图库软件提供了所有标准件数据，目录树的形式增强了软件
的系统性，再加上数据查询功能，可以帮助用户方便、精准地定位到所需要的数据；通过软件，可查
看二维放大图、三维放大图，从而可以更详细地了解标准件的结构；更突出的是，用户可以使用相应
的CAM软件打开图库系统中的标准件模型，用于个性化设计与装配，大大提高设计效率。
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版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com
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